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M.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE.

M.01.01.01 WYTYCZENIE OBIEKTU.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (STWIORB) sg wymagania dotyczgce wytyczenia
w terenie osi obiektu, osi podpdr i krawedzi zewnetrznych ustroju niosgcego oraz punktéw
wysokosciowych dla obiektow mostowych.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.

STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB.

Roboty, ktérych dotyczy STWiORB obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu :
- wyznaczenie osi i krawedzi obiektu inzynierskiego,

- uzupetnienie osi dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie osi pali, fundamentéw i podpor,

- wyznaczenie osi i rzednych fozysk,

- wyznaczenie dodatkowych punktow wysokos$ciowych oraz wszystkich niezbednych osi,

- wyznaczenie przekrojow poprzecznych, z wytyczeniem dodatkowych przekrojéw,

- wyznaczenie usytuowania wszelkich elementow wyposazenia (w tym m.in. tozysk, dylatacji,
wszelkich elementow

- kanalizacji deszczowej, kraweznikéw, balustrad, barier itd.),
- wyznaczenie linii umocnien, $cianek szczelnych oraz elementéw odwodnienia,

- zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w
sposdb

ufatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie,
- inne prace pomiarowe niezbedne dla wykonania robét..
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej STWIORB s3g zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
okresleniami

podanymi w STWiORB DM.00.00.00.



1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robodt
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w STWiIORB DM.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowg,

Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatow

Do wykonania robdot wg M.01.01.01 konieczne sg nastepujgce materiaty: stupki betonowe, rury
stalowe, trzpienie

stalowe, pale drewniane.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce sprzetu

Do wykonania robdt objetych M.01.01.01 konieczny jest sprzet geodezyjny taki jak:

- dalmierze

- niwelatory o podwyzszonej doktadnosci

- tyczki i faty niwelacyjne

- miernicze tasmy stalowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
4.2. Szczegbtowe wymagania dotyczgce transportu

Dowolny rodzaj sSrodkow transportowych zaakceptowany przez Inzyniera, stuzgcy do przewozu
geodetow, sprzetu geodezyjnego oraz materiatow potrzebnych do wykonania robét objetych ta
Specyfikacja.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogdélne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

5.2. Szczegdétowe wymagania dotyczgce wykonania robot

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami Gtownego
Urzedu Geodezji i Kartografii (GUGIK).

5.2.1. Osnowa podstawowa (state punkty kontroli)

Inzynier przekaze Wykonawcy odpowiednig liczbe statych punktéw geodezyjnych osnowy
poziomej i wysokosciowej, aby umozliwi¢ mu wykonanie prac zwigzanych z wytyczaniem.

5.2.2. Osnowa realizacyjna (okresowe punkty kontroli)

W oparciu o sie¢ statych punktéw geodezyjnych osnowy poziomej i wysokosciowej przekazanej
przez Inzyniera, Wykonawca zobowigzany jest do zatozenia, utrzymania i uzupetniania osnowy
realizacyjnej o wspoétrzednych poziomych i wysokosciowych dla lokalnego wytyczania robot.

5.2.3. Tymczasowe punkty pomiarowe

Wykonawca moze wyznaczy¢ jakiekolwiek inne tymczasowe punkty pomiarowe zgodnie z
zatwierdzonymi przez Inzyniera zasadami wykonania niezbednych robot i wytyczen oraz zgodnie z
generalnymi zasadami wyszczegdlnionymi w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

5.2.4. Wytyczenie obiektéw mostowych

Roboty polegajg na wytyczeniu i stabilizacji osi obiektdw mostowych, osi belek, osi podpér oraz
linii gzymsow w oparciu o Dokumentacje Projektows.

Wytyczone punkty osi obiektéw oraz podpdr powinny by¢ zastabilizowane w terenie przy pomocy
pali drewnianych lub trzpieni stalowych.

Trwatej stabilizacji wymagajg: poczatek i koniec osi obiektu.

Usuniecie pali lub trzpieni z osi budowli moze nastgpi¢ tylko wowczas gdy zastgpi sie je
odpowiednimi palami lub trzpieniami po obu stronach osi, wbitymi poza granicami robét w
sposoéb trwaty i jednoznaczny.

Wymagania i kryteria doktadnosci dla robét pomiarowych zawarte sg w Instrukcjach Technicznych
GUGIK: G-3

(Geodezyjna obstuga inwestycji) i G-3.2 (Pomiary realizacyjne).
Wymagania dla robét pomiarowych zwigzanych z wytyczeniem obiektu mostowego:
- doktadnos¢ wytyczenia punktow charakterystycznych obiektu +1cm

- doktadnos¢ wyznaczenia rzednych wysokosciowych +1cm
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- doktadnos¢ wyznaczenia wysokosci reperéw + 0,5cm,
- doktadnos$¢ wykonania elementéw projektowanych + 1cm,
- doktadno$¢ pomiaréw poziomych + 1cm / 50 m.

Wykonawca zobowigzany jest po zakoriczeniu robét do oddania Inzynierowi dokumentacji
dotyczacej osnéw

geodezyjnych i przekazania punktow w terenie na takich zasadach jak je przejmowat.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robodt

6.2.1. Kontrola osnowy realizacyjnej

Kontrole osnowy realizacyjnej oraz prac pomiarowych nalezy prowadzi¢ wg zasad okreslonych w
instrukcjach

i wytycznych GUGIK.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi harmonogram pomiaréw kontrolnych osnowy realizacyjnej
przeprowadzanych w oparciu o state punkty geodezyjne przekazane przez Inzyniera.

Pomiary kontrolne odpowiednich fragmentdéw osnowy realizacyjnej nalezy wykonywac przed
rozpoczeciem wiekszych robdt, a takze co miesigc w trakcie prowadzenia robét.

6.2.2. Kontrola wytyczenia obiektu

Kontrole wytyczenia osi obiektow mostowych, osi podpér oraz linii gzymséw nalezy
przeprowadzi¢ w odniesieniu do wymagan punktu 5.2.4

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét jest :

1 kpl (komplet) wykonanych robét objetych STWIORB.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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8.2. Szczegodtowe zasady odbioru roboét

Odbidr robdt objetych Specyfikacjag M.01.01.01 polega na sprawdzeniu zgodnosci wyznaczonych
elementéw

z Dokumentacjg Projektows.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 kpl obejmuje:
- wykonanie projektu osnowy realizacyjnej oraz systemu przeprowadzania kontroli okresowej,

- zakup i dowdz materiatéw potrzebnych do wytyczenia i stabilizacji punktow wytyczonych w
terenie,

- prace pomiarowe,

- stabilizacja punktow wytyczonych w terenie, ich utrzymanie i uzupetnienie,
- wykonanie szkicéw geodezyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
10.2. Inne dokumenty.

Instrukcje i Wytyczne GUGIK

Ustawa z dnia 17 maja 1989 r. Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U. z 2017 r. poz. 2101 z
pdin. zm.).

Ustawa z dnia 4 marca 2010 r. o infrastrukturze informacji przestrzennej (Dz.U. z 2010 . Nr 76
poz. 489 z pdézn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w
sprawie rodzaju i zakresu

opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujgcych w
budownictwie (Dz.U. 1995 Nr

25 poz. 133).



Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 9 listopada 2011 r. w sprawie
standardéw

technicznych wykonywania geodezyjnych pomiardw sytuacyjnych i wysokosciowych oraz
opracowywania

i przekazywania wynikéw tych pomiaréw do panstwowego zasobu geodezyjnego i
kartograficznego (Dz.U. z 2011 Nr 263 poz. 1572).



M.13.07.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI BETONOWYCH

M.13.07.01 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI BETONOWYCH
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru zabezpieczenia
antykorozyjnego powierzchni betonowych powtoka.

1.2. Zakres Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu Wykonanie robét wymienionych w p. 1.1.

Szczegbdtowy zakres wykonania zabezpieczenia elementéw obiektéw jest okreslony w
Dokumentac;ji Projektowe;j.

1.4. Okreslenie podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez ograniczenie
lub wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikéw atmosferycznych lub wody na konstrukcje.

Powtoka - warstwa wykonana z materiatéw ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych
nanoszonych na odpowiednio przygotowane podtoze za pomocg technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy
przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametrow technicznych, gwarantowanych przez producenta.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robodt

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa,

Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw



Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatow

Jako warstwe wyréwnawczg pod powtoki malarskie na powierzchnie elementdow nie sprezonych
nalezy stosowac¢ jednosktadnikowg zaprawe cementowg o uziarnieniu do 0,5 mm modyfikowang
polimerami. Zaprawa powinna mieé przeznaczenie do napraw konstrukcji betonowych i
zelbetowych, powinna nadawac sie do nanoszenia w pozycji sufitowej i do wyréwnywania
powierzchni betonowych, szpachlowania i uszczelniania powierzchni przez zamykanie poréw, rys i
rakow. Powinna réwniez nadawac sie do napraw dynamicznie obcigzonych elementéw konstrukcji
mostowych oraz powinna by¢ kompatybilna z materiatem powtok antykorozyjnych.

Do wyréwnywania powierzchni betonowych nalezy stosowac zaprawe, ktdra po stwardnieniu
spetnia wymagania podane w tabeli 1.

Tabela 1 Wymagania dla stwardniatej zaprawy wyréwnawczej

L.p. | Wiasciwosci Jednostka | Wymagani | Metoda badania wg
a

1 Wytrzymalo$§¢ na zginanie po 28 | MPa 26,0 PN-EN 196-1:1996
dniach

2 Wytrzymalos¢ na Sciskanie po 28 | MPa 230,0 PN-EN 196-1:1996
dniach

3 Wytrzymatos¢ na odrywanie: Procedura IBDIM PB-TM-
- wartosc srednia MPa 220 X1 lub PN-EN 1542
-wartos¢ pojedynczego wyniku MPa 215

< Skurcz w okresie 1+90 dni %o, <12 Procedura IBDIM TWm-

31/97 lub PN-EN 126174

5 Mrozoodporno$¢ badana w wodzie | Procedura IBDIM PBTM-
roztworze soli (2% NaCl): F150 112 i Procedura IBDIM
- ubytek masy % <5 SO-3
- wytrzymalos¢ na zginanie MPa 27,0
- wytrzymatos¢ na Sciskanie MPa 220
-wytrzymatos¢ na odrywanie MPa 21,6

9 Stopien wodoprzepuszczalnosci - W8 PN-88/B-06250

Zastosowana warstwa wyréwnawcza nie powinna hamowac dyfuzji pary wodnej: opér dyfuzji dla pary
wodnej wg Procedury ITB LO-4 powinien < 4 m.

2.3. Malarskie powtoki ochronne
2.3.1. Ogdlne wymagania dla wykonanych powtok ochronnych
Wykonana powtfoka powinna:

— redukowac nasigkliwo$¢ powierzchniowga betonu: wskaznik ograniczenia chtonnosci wody wg
Procedury IBDiM PB-TM-X5 powinien o 30%,

— redukowac wchtanianie substancji szkodliwych,

— zwiekszaé odpornosc¢ na mréz i mgte solng: powtoka po badaniu mrozoodpornosci (F150) wg
Procedury
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IBDiM PO-2 nie powinna wykazywac zmian ani uszkodzen (brak rys, pecherzy, peknieé, ztuszczen
czy odspojenia),

— hamowac dyfuzje C02 (zabezpieczac otuline zbrojenia przed karbonatyzacjg): opor dyfuzyjny dla
CO2 badany wg procedury ITB LO-4 powinien < 50 m.

— nie hamowa¢ dyfuzji pary wodnej (,,oddychanie betonu”): opér dyfuzji dla pary wodnej wg
Procedury ITB LO- 4 powinien <4 m.

2.3.2. Wtasciwosci powtoki ochronnej ze zdolnoscig pokrywania rys.

Nalezy stosowaé elastyczne powtoki wykonane barwnymi powtokami w postaci powtoki na bazie
zywicy akrylowej.

Wymagania dla powtoki:

- powinna pokrywac rysy o rozwartosci do 0,3 mm wg Procedury ITB nr 211,

- wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza wg Procedury IBDiM PB-TM-X3:

- wartosc¢ Srednia 2 1,0 MPa

- wartos¢ minimalna 0,6 MPa

- przyczepnos$é do betonu po badaniu mrozoodpornosci (F150) wg Procedury IBDiM PB-TM-X3:
- wartosc¢ Srednia =2 0,8 MPa

2.3.3. Wtasciwosci powtoki ochronnej bez zdolnosci pokrywania rys (dla elementéw sprezonych

Na powierzchnie elementdw sprezonych nalezy stosowac sztywne cienkowarstwowe powtoki o
grubosci zgodnej z

instrukcjami producenta, wykonanych dyspersjg wodng na bazie zywic akrylowych.
Wymagania dla powtoki:

- nie powinna pokrywac rys,

- wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza wg Procedury IBDiM PB-TM-X3:

- wartosc¢ Srednia =2 0,8 MPa

- wartos¢ minimalna 0,5 MPa

- przyczepnos$é do betonu po badaniu mrozoodpornosci (F150) wg Procedury IBDiM PB-TM-X3:
- wartosc¢ Srednia =2 0,6 MPa

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
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3.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce sprzetu
Wybor sprzetu i narzedzi do wykonania robot podlega akceptacji Inzyniera.

Poza tym Wykonawca zobowigzany jest posiadac niezbedny sprzet do wykonywania robét,
zgodnie z przyjeta

technologig i Kartami Technicznymi materiatéw oraz konieczny, podstawowy sprzet laboratoryjny
do kontroli procesu

technologicznego i wykonanych prac.

Do przygotowania podtoza betonowego Wykonawca powinien dysponowac¢ sprzetem do
czyszczenia strumieniowo-

sciernego.

Do naktadania warstwy wyréwnawczej Wykonawca powinien dysponowac narzedziami
tynkarskimi.

Do naktadania powtok mozna stosowac sprzet:
- naczynia i wiadra blaszane do przygotowania materiatu,

- mieszadto wolnoobrotowe do wymieszania sktadnikdw w przypadku preparatéw
kilkusktadnikowych,

- pedzle,

- watki,

- sprzet do natrysku pneumatycznego,

- sprzet do natrysku hydrodynamicznego.

Podczas robét Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé warunki atmosferyczne, a podczas
robot posiadac do dyspozycji:

— wilgotnosciomierz,
— termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca powinien tez dysponowac sprzetem laboratoryjnym do wykonania badan
wytrzymatosci podtoza oraz jakosci powtok (przyczepnosci, grubosci ) wg odpowiednich Norm
przedmiotowych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

4.2. Szczegbétowe wymagania dotyczace transportu
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Materiaty do wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ pakowane w oryginalne
opakowania producenta. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca
dane:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu,

- 0znhaczenie,

- date produkgji,

- mase netto,

- termin przydatnosci do uzycia,

- Znak CE, B, nr odpowiedniej normy,
- informacje o proporcji mieszania,

- sposOb przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych srodkow
ostroznosci,

BHP i ochrony srodowiska,

Materiaty powinny by¢ przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniach, zabezpieczonych
przed dziataniem mrozu, w temperaturach od +50C do +250C w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, z dala od Zzrédet ognia i elementdw grzejnych, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi.

Materiaty nalezy transportowac krytymi srodkami transportu chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Okres przydatnosci do stosowania materiatow przechowywanych w oryginalnie zapakowanych
nieuszkodzonych opakowaniach wynosi zwykle od 9 do 12 miesiecy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania roboét
Ogélne zasady wykonywania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 5.

Przed rozpoczeciem robot objetych niniejsza specyfikacja Wykonawca zobowigzany jest do
sporzgdzenia Programu Zapewnienia Jakosci (PZ)), ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Ochrona powierzchniowa betonu powinna by¢ wykonana zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkdw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty Inzynierskie i ich usytuowanie, zwanym dalej
Rozporzadzeniem, z ,Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru
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napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych”, IBDiM, Zmigréd, 1998
oraz z projektem roboczym ochrony antykorozyjnej powierzchni betonowych i STWiORB.

5.2. Zasady wykonywania robot

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

— roboty przygotowawcze, przygotowanie podtoza betonowego,
— natozenie warstwy wyrownawczej,

— natozenie ochronnej powtoki malarskiej,

— roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy:

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,

— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robét.

Do Wykonawcy nalezy rowniez wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan,
pomostow roboczych i innych urzgdzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia robot.

5.4 Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy

Dokumenty potwierdzajgce spetnienie wymagan w stosunku do personelu Wykonawca
zobowigzany jest dofgczyé do oferty przetargowej. Zadanie dostarczenia wymienionych
dokumentdéw przez Wykonawce powinno by¢ zawarte w warunkach kontraktu.

5.5. Pole referencyjne

Przed przystgpieniem do prac zabezpieczajacych na obiekcie Wykonawca, w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera przygotowuje pole referencyjne ochrony powierzchniowej.

Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

— okreslenie wszystkich parametrow ochrony powierzchniowej betonu,
— ocene przydatnosci proponowanych materiatéw, technologii,

— ocene efektéw wykonania robét.

Pole referencyjne moze stanowi¢ podstawe do oceny, czy wykonane na danym elemencie
zabezpieczenie powierzchniowe wykazuje zatozone wtasciwosci, czy jest zgodne z wymaganiami
projektowymi i wymaganiami producenta materiatow.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powinny przebiega¢ uzgodnionymi w protokole
ustalen (przyktad protokétu w Zatgczniku nr 1) materiatami i zgodnie z zatozong technologia.
Prace rozpoczynajg sie od przygotowania podtoza przez wykonanie poszczegélnych warstw
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zabezpieczenia powierzchniowego. W trakcie wykonywania pola referencyjnego Wykonawca
przeprowadza kontrole wykonania robdt, a Inzynier badania odbiorcze ochrony powierzchniowej
betonu.

Pole referencyjne nalezy przygotowaé oddzielnie na kazdym elemencie zabezpieczanym
okreslonym rodzajem zabezpieczenia powierzchniowego. Miejsca, liczbe i wielkos¢ powierzchni
referencyjnych oraz sposéb ich oznaczenia powinien okresli¢ Inzynier.

WSszystkie uzgodnienia, wynikajgce z wykonania pola referencyjnego na kazdym etapie robét,
powinny zostac¢ zapisane w protokole wykonania i ochrony powierzchniowej betonu (przyktad
protokotu w Zatgczniku nr 1), a wyniki badan zatgczone do dokumentacji budowy.

5.6. Wymagana dokumentacja robét
5.6.1. Program Zapewnienia Jakosci

Przed przystgpieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Program Zapewnienia
Jakosci (PZJ). Przed przystgpieniem do robét Wykonawca i Inzynier dokonujg ustalen
technologicznych, ktérych zakres przedstawiony zostat w Zatgczniku nr 1. Podczas robét na
biezgco, na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzania
dokumentacji wykonawczej wedtug zatgczonych wzordéw (przyktady protokotéw w Zataczniku), w
ktorej zamieszcza m.in.:

— dane o obiekcie,

— informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

— dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robot,

— informacje o ilosci wykonanych prac i zuzytych materiatéw,

— wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robot.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robdt. Dokumentacje te Wykonawca
zobowigzany jest dotgczy¢ jako element Dokumentacji Budowy.

5.6.2. Projekt roboczy zabezpieczenia antykorozyjnego

Wybor materiatow do zabezpieczenia antykorozyjnego betonu powinien nastgpi¢ na podstawie
projektu roboczego zabezpieczenia antykorozyjnego wykonanego przez Wykonawce. Projekt
roboczy podlega akceptacji Inzyniera.

Projekt roboczy powinien zawierac, co najmnie;j:

- wariantowy dobdr odpowiednich materiatéw na poszczegdlne elementy systemu
zabezpieczajgcego, ilos¢ i grubosé warstw, w aspekcie mozliwosci spetnienia okreslonych w
STWIORB warunkow technicznych i technologicznych,
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- wymagania dotyczgce przygotowania powierzchni pod powtoki, rodzaje i ilosci potrzebnych
materiatow,

- sposob aplikacji materiatu

- projekt rusztowan, podestow i wszelkich zabezpieczen koniecznych do wykonania robét.

5.7. Warunki atmosferyczne

Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ spetnione nastepujgce warunki:

— Jezeli producent materiatdw nie podaje inaczej, to prace antykorozyjne powinny by¢
prowadzone w temperaturze nie nizszej niz +50C (dla wyrobow epoksydowych +80C) i wyzszej o
min. 30C od temperatury punktu rosy przy wilgotnosci wzglednej nie wyzszej niz 80%. (Tabele
podajgcy temperature punktu rosy dla podfoza w zaleznosci od wilgotnosci wzglednej powietrza
zamieszczono w Zatgczniku Nr 6). Maksymalna temperatura podtoza i powietrza nie powinna
przekracza¢ +350C. Nie wolno malowa¢ powierzchni konstrukcji betonowych pokrytych
miejscowo szronem (dotyczy materiatéw stosowanych w ujemnych temperaturach).

— Niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich podczas ztej pogody - silnego wiatru,
deszczu, we mgle oraz przy pojawiajgcej sie na powierzchni betonu rosie.

Podczas wykonywania prac Wykonawca zobowigzany jest kontrolowac wilgotnos¢ podtoza oraz
temperature powietrza i podtoza. Parametry te muszga odpowiada¢ wymaganiom podanym w
Kartach Technicznych, Polskich Normach.

Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywaé, co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej
zmianie pogody. Z pomiaréw warunkow klimatycznych Wykonawca powinien sporzgdzi¢ protokét.
Przyktad protokotu podano w Zatgczniku Nr 4B.

5.8. Przygotowanie podtoza
5.8.1. Warunki ogélne

Bez wzgledu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej podtoze betonowe wymaga
specjalnych przygotowan.

Whtasciwe oczyszczenie betonu ma decydujgce znaczenie dla trwatosci i jakosci stosowanych
zabezpieczen.

Przygotowanie podtoza ma na celu zapewnienie warunkédw do wtasciwego zastosowania
materiatu lub ochrony powierzchniowe;.

Podtoze betonowe, na ktérym stosuje sie ochrone powierzchniowg, powinno by¢ jednorodne,
czyste, wolne od mleczka

cementowego, piasku, pytow, olejow i ttuszczéw, a takze oczyszczone z odstajgcych grudek
zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu, starych powtok ochronnych i innych
elementow pogarszajacych przyczepnosc.
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Przygotowane podtoze powinno mie¢ odpowiednig szorstkosc.

Z przygotowania podtoza Wykonawca powinien przygotowac protokot. Przyktad protokotu
podano w Zatgczniku Nr 3.

5.8.2. Sposoby przygotowania podfoza

Prace przygotowawcze polegajgce na oczyszczeniu betonu nalezy wykonywaé metodami, ktore
nie naruszajg materiatu konstrukcyjnego. Z catej powierzchni podlegajacej ochronie nalezy usung¢
mleczko cementowe.

Niezwigzane czesci betonu mozna odbi¢ mtotkami, a cate powierzchnie oczysci¢ metoda
strumieniowo-Scierng (np. piaskowanie, sSrutowanie, hydropiaskowanie). Nastepnie oczyszczong
powierzchnie nalezy odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuchniecie pytu sprezonym
powietrzem (sprezarki Srubowe). Miejsca zattuszczone nalezy zmy¢ rozpuszczalnikami
organicznymi lub detergentami. Zasadnicze roboty przygotowawcze polegajgce na usunieciu
wszystkich czesci luznych nalezy dostosowa¢ do przewidywanych materiatdw naprawczych,
zgodnie z Kartami Technicznymi.

Czas oczekiwania pomiedzy wykonaniem elementu betonowego, a wykonaniem powfoki
ochronnej nalezy przyjmowaé wg danych podawanych w Kartach Technicznych stosowanych
materiatow.

5.8.3. Wymagania dla podtoza pod ochrone powierzchni betonowej

Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej w Karcie Technicznej stosowanego materiatu,
przygotowane podfoze powinno spetnia¢ wymagania:

e Wytrzymatos¢ na sSciskanie podtoza betonowego w konstrukcjach nowo zbudowanych obiektéw
powinna by¢ nie mniejsza niz wynikajaca z przyjetej klasy betonu,

e Wytrzymatosc¢ na sciskanie podtoza betonowego w konstrukcjach obiektédw remontowanych
powinna byc¢ nie mniejsza niz 25 MPa,

e Wytrzymatos¢ na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000 prawidtowo przygotowanego podtfoza
betonowego powinna wynosic:

— wartosc¢ srednia = 1,5 MPa,
— wartos¢ minimalna >1,0 MPa.

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podfozu na kazde 25 m2
powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego
elementu (przyczétka, filara, ptyty, itp.).

Podtfoze powinno by¢ suche - beton w stanie powietrzno-suchym, bez widocznych sladow wilgoci.
W przypadku impregnacji podtoze betonowe wymaga doktadnego wysuszenia, tak, aby usungé
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wode z poréw i zwiekszy¢ skutecznos¢ takiego zabezpieczenia. Jezeli producent tak zaleca, dla
materiatéw stosowanych na mokre podtoze powierzchnia betonu powinna by¢ matowo-wilgotna.

Temperatura podtoza betonowego nie moze by¢ nizsza niz +8 oC (temperatura podfoza musi by¢
wyzsza o 30 K od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25 oC, chyba ze producent podaje inne
wymagania.

Szorstkos¢ przygotowanej powierzchni betonu okreslona metoda wypetnienia piaskiem nie
powinna przekracza¢ 1,0 mm.

Przebieg pomiaru szorstkosci:

Na poziomg powierzchnie betonu nalezy wsypac¢ odmierzony w menzurce piasek kwarcowy o
uziarnieniu 0,1-0,5 mm, w ilosci 25 lub 50 cm3 ( w zaleznosci od spodziewanej szorstkosci) i
rozprowadzi¢ go drewnianym krazkiem o $rednicy 50 mm i grubosci 10 mm ruchami kolistymi do
wyrownania z powierzchnig. Nalezy dgzy¢, aby wypetnienie piaskiem

byto maksymalnie zblizone do ksztattu kota. Nastepnie nalezy pomierzy¢ srednice kota w dwéch
prostopadtych do siebie kierunkach, a z otrzymanych wynikéw obliczy wartos¢ srednig.

Okreslenie szorstkosci:

Parametrem charakteryzujgcym szorstkos¢ powierzchni betonu jest wartosc¢ ,,S”, ktora jest
usredniong gtebokoscig nierdwnosci na jego powierzchni.

Szorstkos¢ nalezy okresli¢ ze wzoru:

s=40V/d2 (mm),

gdzie: V — objetos¢ piasku w (cm3)

d — $rednica kota w (cm).

Wartos¢ ,,s” nalezy podawac z doktadnoscig do 0,1 mm.

Podtoze powinno by¢ czyste — powierzchnia betonu wolna od luznych frakcji, pytéw, plam, olejow,
smardw i innych zanieczyszczen; ocene czystosci podtoza wykonuje sie wizualnie

Podfoze powinno by¢ gtadkie i rowne — lokalne nieréwnosci i zagtebienia powierzchni betonu nie
powinny przekracza¢ £ 1 mm. Szczeliny pomiedzy powierzchnig podtoza a tatg o dtugosci 4 m
utozona na betonie nie powinny przekracza 3 mm, pomiar réwnosci podtoza wykonuje sie
mierzgc cechowanym klinem przeswity pod aluminiowa tatg o dtugosci 4 m utozong na badanej
powierzchni.

5.9. Przygotowanie materiatow

Przed przystgpieniem do przygotowania materiatéw nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ materiatu z
dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczng, stan opakowan i termin przydatnosci do
stosowania.
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Z kontroli jako$ci materiatéw do ochrony powierzchniowej (w tym materiatu gruntujgcego, jesli
wystepuje w systemie) Wykonawca powinien sporzgdzi¢ protokoét. Przyktad protokotu podano w
Zatgcznikach Nr 2A i 2B.

Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej w Karcie Technicznej, materiaty nalezy
przygotowac do aplikacji, jak ponizej:

e Zaprawa wyréwnawcza

Zaprawe nalezy przygotowac przez wymieszanie w odpowiednich proporcjach suchej zaprawy
cementowej i wody.

Odpowiednig ilos¢ wody nalezy wla¢ do naczynia, w ktérym odbywa sie mieszanie lub do
mieszarki, dodawac suchg zaprawe, doktadnie mieszajgc przez 3 min. az do uzyskania jednorodnej
mieszanki. Proporcje mieszania suchej zaprawy i wody nalezy przyjmowac scisle wg zalecen
producenta.

e Materiaty malarskie jednosktadnikowe

Materiaty jednosktadnikowe dostarczane sg w formie gotowej do uzycia. W przypadku
stosowania farb nalezy:

- otworzy¢ pojemnik, sprawdzi¢ obecnos¢ kozucha na powierzchni farby, a nastepnie oceni¢ jego
rodzaj; w

przypadku stwierdzenia obecnosci kozucha nalezy go mozliwie doktadnie odtgczy¢ od scianek
opakowania i

usungé- w razie potrzeby przez osgczenie na sicie o nominalnej srednicy otworéw 125 um.

- sprawdzi¢ obecnos¢ osadu i jego rodzaj (np. lekki, twardy) - materiat zawierajgcy twardy osad
nie nadaje sie do stosowania,

- gdy wystepuje miekki osad zawartos¢ pojemnika nalezy dobrze wymiesza¢, aby ujednorodnic
farbe stosujgc mieszadto wolnoobrotowe,; podczas przygotowywania farby nalezy w miare
mozliwosci unikac jej napowietrzenia; przed uzyciem farba powinna pozbawiona pecherzykéw
powietrza.

* Materiaty malarskie dwusktadnikowe

- materiaty dwuskfadnikowe (sktadnik A i sktadnik B) konfekcjonowane sg w odpowiednich
proporcjach fabrycznie; gotowy do uzycia produkt uzyskuje sie przez doktadne wymieszanie
sktadnikow A i B; miesza¢ nalezy mieszadtem wolnoobrotowym okoto 3-4 min.; po wymieszaniu -
bezposrednio przed zastosowaniem, materiat powinien stanowié jednorodng mieszanine, bez
widocznych smug i pecherzykdw powietrza,

5.10. Naktadanie warstwy wyréwnawczej
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Warstwy wyréwnawczej nie nalezy naktada¢ napowierzchnie elementdéw sprezonych
(monolitycznych lub prefabrykowanych).

Wyrdwnanie powierzchni betonowych nalezy wykona¢ warstwg wyréwnawczg (zaprawa
szpachlowg) najwczesniej po 24 godzinach od zakoriczenia naprawy (chyba ze producent podaje
inaczej). Zwykle przed natozeniem szpachléwki podtoze nalezy lekko zwilzy¢, tak aby byto
matowo-wilgotne. Szpachléwke mozna naktada¢ za pomocg packi stalowej, drewnianej lub kielni.
Zwykle wymagane jest natozenie dwdch warstw. Pierwszg warstwe po utozeniu nalezy lekko
zatrze¢ dla nadania jej szorstkosci, druga warstwa stanowi ostateczne pokrycie powierzchni.
Natozong warstwe zaprawy wyrownawczej nalezy wygtadzi¢ np. wilgotng ggbka, nie nalezy
wygtadzacé zaprawy za pomocg kielni stalowej ani plastikowe]. Nalezy przestrzegac¢ grubosci
warstw, ktére mozna naktadac jednorazowo (zwykle okoto 3 mm). Jezeli konieczne jest natozenie
grubszej warstwy zaprawe wyréwnawczg nalezy naktadaé w kilku warstwach. Nalezy przestrzegaé
okresu czasu pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw zaprawy wyréwnawczej (okoto 24 godzin)
oraz pomiedzy zaprawg wyrdwnawczg i powtoka ochronng (okoto 4 dni).

Z wykonania robét Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot. Przyktad protokotu podano w
Zatgczniku Nr 4A.

Warstwy wyréwnawczej nie nalezy naktadaé na elementy sprezone.
5.11. Naktadanie powfok
5.11.1. Warunki ogdlne

Przy wykonywaniu roboét nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzegac zalecen technologicznych
okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sg w Kartach Technicznych
materiatéw i opracowane przez jego producenta. Kazdy z materiatéw przeznaczony do
zabezpieczenia antykorozyjnego ma swojg specyfike stosowania i dla kazdego materiatu mozna
okresli¢ nieco inne wymagania dotyczgce warunkéw pogodowych, warunkédw przygotowania i
wilgotnosci podtoza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste przestrzeganie zalecen
technologicznych producenta materiatu ma decydujacy wptyw na trwatos¢ wykonywanych
powtok.

Jezeli producent nie podaje inaczej powtoki mozna naktadac co najmniej po 14 dniach
dojrzewania betonu.

Przy nanoszeniu materiatow do zabezpieczen powierzchniowych betonu nalezy zwrdci¢ uwage na
grubos$¢ nanoszonej powtoki, uwzgledniajgc szorstko$¢ podtoza okreslong wg pkt.5.7.3.

Z wykonania robot Wykonawca powinien sporzgdzi¢ protokét. Przyktad protokotu podano w
Zatgczniku Nr 4A.

5.11.2. Metody naktadania powtok

W zaleznosci od rodzaju materiatow i wielkosci zabezpieczanej powierzchni mozna stosowaé
metody naktadania:
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- malowanie pedzlem,

- malowanie watkiem,

- malowanie natryskiem pneumatycznym,
- natryskiem hydrodynamicznym,

Metoda aplikacji powtoki powinna zostaé okreslona w projekcie roboczym po wyborze
konkretnego materiatu. Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej, przy stosowaniu
poszczegdlnych metod naktadania powtok nalezy stosowac sie do zasad i ograniczen podanych
ponize;j.

5.11.2.1. Malowanie powierzchni betonowych pedzlem
Materiaty malarskie nanoszone pedzlem powinny spetniaé nastepujace wymagania:
- stosunkowo wolno schngé na powietrzu,

- ze wzgledu na bezposredni kontakt malujgcego z materiatem malarskim zalecane jest
stosowanie farb bez

rozpuszczalnikow - dyspersji wodnych.

Powierzchnie nalezy malowac cienka, rGwnomierng warstwg wyrobu, krzyzowo, bez przerw i
zaciekow. Nalezy dgzy¢ do otrzymania powtok o mozliwie jednakowej grubosci na catej
malowanej powierzchni.

Aby nie dopusci¢ do powstania zaciekow przy malowaniu pedzlem powierzchni pionowych
nalezy:

- prowadzi¢ pedzel z materiatem malarskim w kierunku pionowym, stopniowo zwiekszajac nacisk,

- nanosi¢ pedzlem materiat malarski w ten sposdb, aby sgsiednie pasma nieznacznie nachodzity
na siebie; w miejscu styku obu pasm wskazany jest lekko falisty ruch pedzla,

- po pomalowaniu powierzchni betonowej w kierunku pionowym nalezy wykona¢ drugg warstwe
malujac

powierzchnie betonowg pedzlem w kierunku poziomym; prace te nalezy rozpoczynac od lewej
strony

naciskajgc dos¢ mocno pedzel, aby nanoszony materiat mdgt sie dobrze rozprowadzi¢,

- po tych zabiegach nalezy ponownie malowang powierzchnie przeciggnac¢ pedzlem (przy lekkim
jego docisku)

- od goéry do dotu,

- ostatnim etapem jest malowanie powierzchni betonu pedzlem prowadzonym od dotu do gory.
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Przy malowaniu pedzlem uzyskuje sie gorsze walory estetyczne, niz w przypadku stosowania
innych technik malowania, dlatego nie zaleca sie tej metody w przypadku stawiania wysokich
wymagan estetycznych w stosunku do danej powierzchni betonowej.

5.11.2.2. Malowanie powierzchni watkiem

Metoda ta nie powinna by¢ stosowana do gruntowania podtozy, dlatego ze (w przeciwienstwie do
pedzla) nie pozwala na doktadne wtarcie materiatu malarskiego w pory i drobne nieréwnosci
podtoza betonowego. Moze to wptywac niekorzystnie na przyczepnos$é gruntu do podtoza
betonowego, a tym samym na zmniejszenie przyczepnosci catej powtoki do betonu.

Malowanie powierzchni betonowej watkiem wymaga zastosowania specjalnego pojemnika z
zamocowang w nim siatka, ktéra pozwala odcisngé¢ nadmiar materiatu malarskiego. Malowanie
watkiem polega na nanoszeniu rownolegtych - nieznacznie zachodzgcych na siebie pasm farby. Po
pomalowaniu powierzchni betonowej w jednym kierunku, nalezy malowa¢ w kierunku do niego
prostopadtym- malowanie krzyzowe. Nanoszenie pasm farby za pomocg watka nie musi odbywac
sie w kierunku pionowym i poziomym. W praktyce dobre rezultaty mozna uzyskac przy
prowadzeniu watka w kierunkach ukosnych np. pod katem 450 do pionu i w prostopadtym do
niego.

5.11.2.3. Malowanie powierzchni betonowych natryskiem pneumatycznym

Malowanie natryskiem pneumatycznym polega na rozpyleniu materiatu malarskiego pod
wplywem strumienia sprezonego powietrza. Przed przystgpieniem do malowania podtoza
betonowego natryskiem pneumatycznym nalezy spetni¢ nastepujgce warunki wstepne:

- wiasciwie dobrad pistolet natryskowy - uwzgledniajgc wymagang w danych warunkach
wydajnos¢ malowania oraz rodzaj stosowanego materiatu do powierzchniowej ochrony betonu,

- doktadnie sprawdzi¢ podfgczenie pistoletéw natryskowych, regulatora cisnienia i sprezarki,

- przygotowac¢ materiat malarski - przez rozcienczenie do wtasciwej lepkosci roboczej, jezeli
stosowany materiat tego wymaga i dobre wymieszanie,

- ustali¢ dla danych warunkéw parametry malowania, takie jak - wydajnos¢ wyptywu materiatu
malarskiego przez dysze, wartosc cisnienia powietrza rozpylajacego oraz szerokos¢ strumienia
natrysku.

Podczas malowania metodg natrysku pneumatycznego nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

— odlegtos¢ pistoletu od malowanej powierzchni betonu powinna by¢ stata i wynosi¢ 0,15-0,2 m
(chyba ze producent materiatu zaleca inaczej),

— pistolet podczas natrysku (o ile to mozliwe) powinien by¢ ustawiony prostopadle do malowanej
powierzchni,

— malowanie nalezy rozpoczynac¢ od miejsc trudno dostepnych (narozy, wnek itp.)
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— pistolet nalezy przesuwac z takg predkoscia, aby uzyskiwa¢ réwno pokrytg materiatem
malarskim powierzchnie betonu,

— duze powierzchnie pionowe nalezy zamalowywa¢ pasmami w kierunku od goéry do dotu,
— natrysk nalezy prowadzi¢ rownolegtymi pasmami zachodzgcymi na siebie w ok. 50%.

— metody tej nie nalezy stosowac¢ do gruntowania podtoza betonowego, poniewaz nie zapewnia
mozliwosci doktadnego wtarcia materiatu malarskiego w pory i nieréwnosci podtoza betonowego.

5.11.2.5. Malowanie powierzchni betonowych natryskiem hydrodynamicznym

W malowaniu hydrodynamicznym (bezpowietrznym) rozpylenie materiatu malarskiego nastepuje
w wyniku jego bardzo szybkiego przeptywu przez specjalng dysze rozpylajaca.

Metodga natrysku hydrodynamicznego mozna nanosi¢ wiekszo$¢ materiatéw malarskich, ktére sg
przeznaczone do natrysku pneumatycznego. Nie mozna tg metodg nanosi¢ materiatéw
malarskich z wypetniaczami wtdknistymi. Rdwniez metoda ta jest ograniczona w przypadku
materiatow chemoutwardzalnych, o krotkim czasie zachowania wtasciwosci roboczych. Metoda ta
natomiast nadaje sie do malowania materiatami o wysokiej gestosci. Natryskiem
hydrodynamicznym nie nalezy gruntowac powierzchni - metoda nie zapewnia mozliwosci
doktadnego wtarcia materiatu malarskiego w pory i nieréwnosci podtoza betonowego.

5.12. Pielegnacja powtoki

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z
zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chronié te powierzchnie przed intensywnym
nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza
ponizej 50C i przegrzaniem powyzej 250C przez czas okreslony przez producenta materiatu w
Kartach Technicznych.

5.13. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych,
oryginalnych pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie
nizszych niz +50C i wyzszych niz +250C.

Transport i sktadowanie materiatéw na bazie zywic syntetycznych powinny odpowiadac¢ ogdlnym
wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznych i tatwopalnych.

Sposdb prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze
powodowac skazenia srodowiska.

Resztek materiatdw pozostatych w pojemnikach i po umyciu przyrzagdéw roboczych nie wolno
wylewacd do kanalizacji.
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Wszelkie odpady tych materiatéw Wykonawca obowigzany jest usungc z terenu i poddac
utylizacji. Wykonawca obowigzany jest zabezpieczyc¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami,
szczegolnie w przypadku materiatdw nanoszonych metodg natryskowa.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw wykonane przez
dostawcéw itp.), potwierdzajgce zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej
specyfikacji,

— ew. wykonac¢ wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone w pkt 2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptac;ji.

Podczas robét Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokdt wykonania ochrony
powierzchniowej, w ktérym podaje wszystkie niezbedne informacje o warunkach
atmosferycznych, stanie uzywanych materiatdw, parametrach technologicznych wbudowania
materiatow, ilosci zastosowanych materiatéw oraz wyniki badan wykonanych powtok.

W?zory protokotow zostaty zamieszczone w Zatgcznikach do niniejszych STWiORB.
6.2. Kontrola jakosci materiatow

Kontrole wytwarzania materiatéw prowadzi producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Za
sprawdzenie przydatnosci materiatéw oraz jakosci wbudowania odpowiada Wykonawca.

Akceptacja materiatow nastepuje na podstawie Polskich Norm, deklaracji zgodnosci, deklaracji
wtasnosci uzytkowych lub inny dokument zgodny z odpowiednia norma lub aprobatg techniczng i
sprawdzeniu ich na zgodnos$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej. Na zgdanie Inzyniera
Wykonawca przedstawi aktualne wyniki badan materiatéw wykonanych w ramach nadzoru
wewnetrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatdw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzi¢:
— nr produktu,
— stan opakowan materiatu,

— warunki przechowywania materiatu,
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— date produkgc;ji i date przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika z materiatem Wykonawca powinien ocenic¢ jego wyglad i
klarownos¢, a w przypadku farb sprawdzi¢ obecnos¢ kozucha lub osadu zgodnie z PN-EN 21513. 7
kontroli jako$ci materiatéw powinien zostaé sporzadzony protokét. Wzoér protokotu zostat
zamieszczony w Zatgczniku Nr 2A i 2B.

6.3. Kontrola przygotowania podtoza

Wykonawca zobowigzany jest przedstawié¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podtoza, ktére
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w pkt. 5.7.

Z przygotowania podtoza zostanie sporzadzony protokdt. Przyktad protokotu zostat zamieszczony
w Zatgczniku 3.

6.4. Kontrola wykonania zabezpieczenia
6.4.1. Kontrola przygotowania materiatéw i naktadania warstwy wyrownawcze] i powtok

Podczas przygotowywania materiatow do uzycia nalezy sprawdza¢ zachowanie proporgji
mieszania sktadnikdw, zachowania czasu mieszania sktadnikdéw. Nalezy tez kontrolowac
zachowanie czasu naktadania materiatéw i odstepy czasowe pomiedzy uktadaniem kolejnych
warstw.

6.4.2. Badanie wykonanej powtoki lub wyprawy
6.4.2.1. Ocena wizualna warstwy wyréwnawczej i powtok malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obejmuje wzrokowg ocene stanu catej warstwy
wyrownawczej lub powtoki wg wymagan podanych w tablicy 1.

Tablica 1 Ocena wizualna jakosci warstwy wyréwnawczej i powtok

Cecha warstwy wyrownawczej lub powloki Wymagania
Polysk jednolity na calej powierzchni
Barwa jednolita na calej powierzchni, zgodna ze

wzorcem

Zmieknienie powloki niedopuszczaine
Ubytki niedopuszczaine
Chropowatosc niedopuszczalna-w przypadku gltadkich powiok
Kratery dopuszczalna o charakterze ukiuc¢ szpilki
Zacieki niedopuszczaine
Marszczenie sie wymalowania niedopuszczaine
Rysy | pekniecia niedopuszczaine
Pecherze niedopuszczaine
Odspajanie sie powloki lub warstwy niedopuszczaine
wyrownawczej

Cata powierzchnia betonu powinna by¢ doktadnie pokryta materiatem ochronnym.

6.4.2.2. Sprawdzenie przyczepnosci warstwy wyréwnawczej lub powtoki do podtoza betonowego
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Badanie przyczepnosci warstwy wyrownawcze]j lub powtoki ochronnej na podtozu betonowym
nalezy przeprowadzi¢ na obiekcie wg nastepujgcych zasad:

a) Metodg jakosciowg polegajgca na ostukiwaniu stalowym mtotkiem o masie 250 g w wybranych
przez Inzyniera miejscach. W przypadku ztej przyczepnosci powtoki do podtoza przy ostukiwaniu
wystepuje specyficzny gtuchy dzwiek,

b) Metodg iloSciowg polegajgca na okresleniu sity potrzebnej do oderwania nacietego wycinka
powtoki od podtoza za pomoca przyklejonego stempla metalowego o srednicy ¢ 50 mm zgodnie z
norma PN-EN 1542:2000. Do przyklejania stempla metalowego do powtoki nalezy dobrac klej
spetniajacy nastepujgce wymagania:

- Swiezo natozony klej nie moze oddziatywac¢ niszczagco na powtoke,

- po stwardnieniu kleju, naprezenia zrywajgce potfaczenia: klej -stempel metalowy i klej-powtoka
powinny by¢ wieksze niz naprezenia zrywajgce potgczenie: beton-powtoka.

Nalezy wykona¢ co najmniej 1 oznaczenie na 25 m2 przy czym nie mniej niz 5 oznaczeniach dla
elementu. Miejsca pomiarowe powinien wskazac Inzynier. Wartosci powinny spetnia¢ wymagania
dla powtoki lub wyprawy podane w pkt.2.4.

Jezeli wartos¢ pojedynczego pomiaru jest nizsza od wartosci podanych w pkt.2.2. i 2.3. wéwczas
nalezy wykona¢ dodatkowy pomiar obok, w miejscu réwniez wskazanym przez Inzyniera. W
przypadku, gdy dodatkowy pomiar spetni warunek minimalnej wytrzymatosci na odrywanie i
réwnoczesnie wartos¢ srednia ze wszystkich pomiaréw nie bedzie nizsza od wartosci Sredniej
okreslonej w pkt.2.2. i 2.3 dla danego rodzaju powtoki, to mozna uzna¢ ze warunek wytrzymatosci
na odrywanie zostat spetniony.

Istotny jest rowniez sposdb zniszczenia w miejscu badania przyczepnosci. Za poprawny nalezy
przyjac kazdy sposodb zniszczenia typu adhezyjnego, kohezyjnego lub adhezyjno-kohezyjnego
oprdcz zniszczenia w warstwie kleju (lub na styku kleju ze stemplem lub na styku kleju z powtoka).

6.4.2.3. Grubos$¢ powtoki

Sprawdzenie grubosci powtok nalezy wykonywa¢ metodami niszczgcymi lub nieniszczagcymi wg
norm przedmiotowych z doktadnoscig do 0,1 mm wykonujac 1 pomiar na 25 m2 powtoki, lecz nie
mniej niz 5 pomiaréw na jednym elemencie.

Grubos¢ powtok mozna mierzy¢ np. na probkach pobranych przy badaniach ich przyczepnosci do
podtoza betonowego. Uzyskane wyniki nalezy poréwnac do grubosci minimalnej i maksymalnej
okreslonej w deklaracji zgodnosci. Jezeli jeden z pomiardw jest mniejszy niz grubos¢ minimalna
lub wiekszy niz grubos¢ maksymalna, to nalezy wykonac¢ pomiar dodatkowy w odlegtosci ok. 1 m.
Jezeli ten drugi pomiar bedzie miescit sie w okreslonych granicach to nalezy uznac, ze ogdlna
grubos¢ powtoki spetnia wymagania. Grubosé powtoki powinna by¢ zgodna z gruboscia
projektowang z dopuszczalnym odchyleniem + 20%.

6.4.2.4. Wyniki kontroli i badania dodatkowe
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Z pomiardw kontrolnych Wykonawca sporzadzi protokdt. Wzor protokotu zostat przedstawiony w
Zataczniku 5.

Na zadanie Inzyniera kontrola moze objg¢ rowniez badania innych wtasciwosci materiatow i
powtok wg wymagan norm zharmonizowanych.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych materiatow, ktére
byty stosowane do wykonania zabezpieczenia powierzchniowego, zachowujgc wymagania
technologiczne odnosnie ich stosowania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m2) wykonanej i odebranej powtoki.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robot

- roboty ulegajgce zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu (odbiér
miedzyoperacyjny),

- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbidr korncowy).

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy
wykonania robot

okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami zawartymi w
Specyfikacji oraz wyrazenie zgody na przystgpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy
robot.

Podstawg odbioru koicowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich

robot zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i spetnienia wymagan
okreslonych w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji oraz innych warunkéw dotyczgcych tych
robot zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
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Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobdow potrzebnych do
wykonania robét,

- projekt organizacji robét,

- wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostow roboczych, uzycie urzgdzen pomocniczych
niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu
drogowym,

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonu powtoka akrylowa.
- zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem srodowiska,

- wykonanie wymaganych badan.

- uporzadkowanie miejsca pracy.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez odpady i materiaty pomocnicze.

Do kalkulacji cen nalezy zatozyé¢, ze kolor powtoki jest rozny od koloru betonu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

2 PN-B-03264:2000 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

3 PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane - badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

4 PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

5 PN-EN 21513 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowywanie probek do badan.
5.a PN-EN 196-1 Metody badania cementu-Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci

5b PN-EN 12617-4:2004 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych-Metody
badan-Cze$é 4:0znaczanie skurczu i

wydtuzenia

5c PN-88/B-06250 Beton zwykty
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10.2 Inne dokumenty
6. Procedura IBDiM Nr PB-TM-X5 Oznaczenie wskaznika ograniczenia chtonnosci wody

6.a. Procedura IBDiM Nr PB-TM-X1 Badanie przyczepnosci zaprawy do napraw betonu metoda
,pull-off”

6.b. Procedura IBDiM TWm-31/97 Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych

6.c Procedura IBDiM PBTM-1/12 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

6.d.Procedura IBDiM SO-3 Badanie mrozoodpornosci zapraw budowlanych

7. Procedura IBDiM PO-2 Badanie i ocena stanu powtoki po 150 cyklach zamrazania i odmrazania

8. Procedura ITB LO-4 Oznaczanie przepuszczalnosci pary wodnej przez powtoki malarskie,
bitumiczne i z tworzyw sztucznych oraz folie z tworzyw sztucznych i papy

9. Procedura IBDiM TM-X3 Badanie przyczepnosci powtoki ochronnej do betonu metoda ,,pull-
Oﬁ”

10. Procedura ITB nr 211 Wymagania techniczne i metody badan zapraw plastycznych oraz
warunki odbioru pocienionych wypraw z zapraw plastycznych

11. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie,

12.,Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w
konstrukcjach mostowych”, IBDiM, Zmigréd, 1998.
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M.16.00.00 ODWODNIENIE OBIEKTOW
M.16.01.00 ODWODNIENIE POMOSTU

M.16.01.01 WPUSTY MOSTOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg
wytyczne dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem wszystkich czynnosci
zwigzanych z wykonaniem i montazem wpustéw mostowych zeliwnych do odwodnienia
nawierzchni obiektow mostowych zgodnie z Dokumentacijg

Projektows.
1.2. Zakres stosowania STWiIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych okresla wymagania dla
wykonania i odbioru robét budowlanych wymienionych w punkcie 1.1 STWiORB.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

W zakres robot objetych specyfikacja wchodzg roboty zwigzane z wykonaniem wpustéw
mostowych zeliwnych do odwodnienia nawierzchni obiektdw mostowych w ramach realizacji
zadania wymienionego w pkt.1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej STWiIORB sg zgodne z obowigzujgcymi normami zawartymi w
pkt.10 oraz z okresleniami podanymi w STWiIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne"

Wpust odwadniajgcy — urzagdzenie instalowane w celu odprowadzenia wody deszczowej z
nawierzchni obiektu oraz z izolacji.

Wpust mostowy zeliwny — wpust odwadniajacy w obiekcie mostowym, ktérego korpus wykonano

z zeliwa.
2. MATERIALY

Ogolne warunki dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB
DM.00.00.00

"Wymagania ogdlne".
2.1. Wpust mostowy zeliwny

Urzadzenia odprowadzenia wdéd opadowych z obiektow mostowych, w tym wpustow, powinny
by¢ wykonane i
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montowane zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadac drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie.

Konstrukcja wpustu powinna byé wykonana z zeliwa szarego o wytrzymatosci na rozcigganie Rm >
200 MPa wg PN-EN 1561.

Wpusty powinny by¢ wykonywane w klasach obcigzenia wg PN-EN 124-1, zgodnie z
Dokumentacjg projektowa.

Konstrukcja wpustu mostowego powinna umozliwiac regulacje jego wysokosci.
Whpusty powinny by¢ wyposazone w:

— kotnierz wokot dolnej czesci wpustu, o szerokosci nie mniejszej niz 80 mm — do przymocowania
izolacji

wodoszczelnej,

— osadnik na zanieczyszczenia poj. min. 6 litréw, wykonany ze stali ocynkowanej (lub
nierdzewnej),

— otwory na obwodzie gérnej czesci wpustu —do umozliwienia sptywu wody z izolacji
wodoszczelnej,

— kratki sciekowe o przekroju przeptywu nie mniejszym niz 500 cm2, o pretach kratki
umieszczonych prostopadle do osi podtuznej obiektu i o przeswicie kratek na powierzchniach
przeznaczonych do ruchu:

pieszych — nie wiekszym niz 20 mm,

pojazdow — nie wiekszym niz 36 mm,

zabezpieczone przed wyjmowaniem przez osoby postronne.

— element dociskajacy izolacje do kotnierza dolnej czesci wpustu,

— rure odptywowa o Srednicy zgodnej z ustaleniami Dokumentacji projektowej, ale nie mniejszej
niz 150 mm.

Jezeli dokumentacja projektowa i WWIiORB nie przewidujg inaczej, zeliwne wpusty mostowe
powinny spetnia¢ wymagania:

- wpust po petnym obcigzeniu badawczym wg PN-EN 124-1 nie powinien wykazywac¢ zmian (nie
powinien ulec zniszczeniu ani wykazywac uszkodzen w postaci peknieé, zarysowan, odtaman lub
odpryskéw),

- tolerancja wymiaréw elementéw wpustu:

dla srednicy rury odptywowej: 2 mm wg PN-EN 877
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dla innych wymiardow: kl. CT 12 wg PN-ISO 8062.
2.2. Warstwa filtracyjna

Warstwa filtracyjna wokét wpustu powinna byé wykonana z kruszywa grubego bazaltowego
frakcji 8+16 mm, kategoria uziarnienia GC 90/15, kategoria pytow 1,5, zgodnego z PN-EN 12620,
otoczonych kompozycja z zywicy epoksydowej. llos¢ lepiszcza powinna zapewnié tylko catkowite
otoczenie ziaren kruszywa bez wypetnienia pustek miedzy ziarnami.

Stosowane kruszywo powinno by¢ czyste (ptukane) i suche (o wilgotnosci < 4%).

Do otoczenia kruszywa nalezy stosowac dwusktadnikowg zywice epoksydowag, charakteryzujaca
sie:

— bardzo dobrg przyczepnoscig do elementéw kamiennych,

— odpornoscig na chemikalia, Scieki, sole, solanke itp.,

— wysokimi parametrami wytrzymatosciowymi w tym przede wszystkim odpornoscig na
obcigzenia mechaniczne i uderzenia, Jesli Dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, mozna
stosowaé dwuskfadnikowg zywice epoksydowg modyfikowang, o podstawowych wtasciwosciach
podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla Zywicy epoksydowe;)

Lp. Wiasciwosé Jednostka | Wymagania Metoda badan wg
1 | Wyglad zewnetrzny - wg " ocena organoleptyczna
2 | Wytrzymalosé na rozcigganie MPa >5,5 PN-EN ISO 527-2
3 | Wydluzenie % =30 PN-EN ISO 527-2
4  Twardos¢ wg Shorc'a D - 60 =80 PN-EN ISO 868

) Zywica powinna byé barwy okreslonej przez Producenta. Po uplywic czasu utwardzania, po dotkni¢ciu powicrzchni probki nic
powinno sie stwierdzi¢ na palcach widocznych sladow zywicy.

Do zabezpieczenia warstwy filtracyjnej przed zamuleniem przewiduje sie zastosowanie filtracyjnej
witokniny przeszywanej 7/14.

2.3. Materiaty uszczelniajgce
Do uszczelnienia styku miedzy wpustem i nawierzchnig nalezy stosowa¢ mase zalewowa.

Do wypetnienia szczeliny wokét wpustu (miedzy korpusem wpustu i kraweznikiem, Sciekiem
przykraweznikowym oraz miedzy wpustem i warstwg Scieralng) nalezy zastosowac zalewki
asfaltowe z dodatkiem odpowiednich polimeréw termoplastycznych np. typu kopolimeru SBS,
posiadajgce bardzo dobrg zdolno$¢ wypetniania spekan i szczelin, niskg sptywnos¢ w
temperaturze +60°C, bardzo dobrg przyczepnos¢ do Scianek, a takze dobrg rozciggliwos$é w niskich
temperaturach.

Przy wyborze masy zalewowej nalezy zwrdéci¢ uwage, aby przeznaczona ona byta do wypetniania
szczelin zgdanej szerokosci.

Masa zalewowa powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.
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Tablica 2. Wymagania dla masy zalewowe)

Lp. Wihasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badania wg
1. | Penetracja w temperaturze 25°C 0.1 mm 70+ 120 PN-EN 1426
2. | Temperatura migknienia wg PiK °C >80 PN-EN 1427
3 Splywnos¢ w temp. 60°C, w czasie 30 min pod = <3.0 PN-B-24005
" | katem 15° o Procedura IBDiM PB/TN-2/1
& oh adek ¢ . ve D . ’
4, |Mrozoodpomosé (vpadek 4 kul 2 wys. 250 ecmw|  opy | by 3kl cale | Procedura IBDIM PB/TN-2/3
temp. -20°C)
5. | Wydhizenic wzgledne w temperaturze -20°C mm > 4,0 Procedura IBDiM PB/TN-2/4

2.4. Rura przejsciowa

Nalezy zastosowac rure przejSciowq spetniajgcg wymagania okreslone w WWiORB M.16.01.06
,Kolektor odwodnienia”.

3. SPRZET

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
3.1. Sprzet do wykonania robét

Wpusty nalezy montowac recznie.

Do wykonania warstwy filtracyjnej i uszczelniajgcej Wykonawca powinien

dysponowac:

— sitem do przesiewania kruszywa,

— naczyniem do wymieszania grysu z zywicg epoksydowg

— pretem metalowym,

— naczyniem do podgrzewania masy zalewowej, —innym sprzetem zaakceptowanym przez
Inzyniera Kontraktu.

4. TRANSPORT
Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".
4.1. Transport i przechowywanie wpustow

Wszystkie zeliwne elementy wpustow mostowych powinny by¢ pakowane w jednostki fadunkowe
na paletach. Na

kazdej jednostce tadunkowe]j powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastepujgce dane:
- nazwe i adres producenta,
- ozhaczenie,

- date produkcji,
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- liczbe sztuk,

- znakowanie B lub CE.

Oznaczenie kazdego wpustu powinno zawieraé:

- nazwe wyrobu,

- nazwe odmiany i oznaczenie odmiany,

- znakowanie B lub CE.

Wszystkie elementy wpustow mostowych nalezy przechowywaé pod zadaszeniem.

Wszystkie zeliwne elementy wpustow, pakowane jak wyzej, mozna przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportowymi zabezpieczajac je przed przesunieciem lub uszkodzeniem.

4.2. Transport i przechowywanie materiatéw do wykonania warstwy filtracyjnej (zywic
epoksydowych i grysow)

Zywice epoksydowe powinny by¢ transportowane wg przepisdw przyjetych dla materiatéw
toksycznych i tatwopalnych. Warunki przechowywania materiatéw nie mogg powodowac utraty
ich cech lub obnizenia ich jakosci.

Sktadniki kompozycji zywic nalezy przechowywaé w opakowaniach oryginalnych, szczelnie
zamknietych, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych. Pakowane do butelek, powinny by¢
transportowane w transporterach z tworzywa sztucznego zgodnie z wymaganiami producenta.
Nalezy je przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi

zgodnie z odpowiednimi przepisami o przewozie materiatéw i przedmiotdw i chroni¢ od swiatta.

Kruszywa (grysy) mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas
transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem i rozpyleniem. Sktadowanie
kruszywa, nieprzeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe,
powinno odbywac sie na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi.

4.3. Transport i przechowywanie materiatow uszczelniajacych

Materiaty uszczelniajace nalezy transportowac i przechowywac w oryginalnych opakowaniach
producenta.

Opakowania

powinny by¢ uktadane na paletach, a palety zabezpieczone przed deszczem i promieniami
ultrafioletowymi.

Do kazdej partii wyrobu powinna by¢ zatagczona informacja producenta zawierajgca dane:
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- nazwe produktu,

- nazwe i adres producenta,

- date produkcji,

- wazno$¢ produktu,

- pojemnosc¢ lub mase opakowania,

- zakres i warunki stosowania,

- warunki magazynowania,

- zasady zachowania bezpieczenstwa,
- znakowanie B lub CE.

Palet nie powinno sie spietrzaé. Transport materiatdw moze sie odbywac dowolnym srodkiem
przewozowym zaakceptowanym przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogélne zasady wykonania robét podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogélne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji
Robot oraz Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich beda
wykonywane roboty.

Montaz elementéw odwodnienia winien przebiega¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa przy
zachowaniu szczegolnej doktadnosci i starannosci wykonania.

Wopusty nalezy osadzaé na rzednej okreslonej w Dokumentacji Projektowej z tolerancjg £3mm.
Sposdb osadzania elementdw w betonie wg instrukcji producenta. Tolerancja lokalizacji w rzucie
poziomym powinna wynosi¢ £5mm.

Po zabetonowaniu kielicha zeliwnego, a przed utozeniem nawierzchni zamontowac¢ obudowe
wpustu. Izolacje ptyty pomostu nalezy wywingé na kotnierz elementu wpustu. Po osadzeniu
gornej czesci wpustu i osadnika nalezy wykonaé wokét dolnej czesci obudowy warstwe filtracyjna
z grysu 8/16 otoczonego kompozycjg epoksydowa.

Objetos¢ kompozycji powinna zostac tak dobrana, by otaczata ziarna grysu i nie wypetniata pustek
miedzy nimi. Do wpustu nalezy podtgczy¢ dren odwodnienia powierzchni izolacji. Do wypetnienia
spoin pomiedzy obudowg wpustu, a kraweznikiem stosowac elastyczne bitumiczne tasmy
uszczelniajgce, ktore nalezy zaktadac przed wylaniem asfaltu lanego.

5.1. Zasady wykonywania robot

Sposdb wykonania robot powinien by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowg i STWiIORB. W
przypadku braku
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wystarczajgcych danych mozna korzystac¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:

- roboty przygotowawcze,

- osadzenie wpustu w ptycie pomostu,

- wykonanie warstwy filtracyjnej wokdt wpustu,

- uszczelnienie szczelin wokét wpustu,

- roboty wykoniczeniowe.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowej, STWiIORB lub
wskazan Inzyniera

Kontraktu:

— ustali¢ doktadng lokalizacje wpustu,

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdét,

— okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robét.
Rozstaw wpustow wg Dokumentacji Projektowe;.

5.3. Osadzenie wpustu w ptycie pomostu

Wpusty umieszczone na powierzchniach przeznaczonych do ruchu pojazddéw i pieszych powinny
znajdowac sie w ptaszczyznie nawierzchni, przy czym, dopuszczalne jest obnizenie kratek
Sciekowych wpustow, nie wiecej nizo 1 cm.

Montaz wpustu nalezy wykona¢ w nastepujgcych fazach:

- dolny element wpustu (korpusu) nalezy osadzi¢ przed betonowaniem ptyty ustroju niosgcego.
W tym celu nalezy (jesli to konieczne) odpowiednio odgia¢ prety zbrojenia ptyty. Rury spustowe
nalezy zamontowac do powierzchni deskowania ustroju niosgcego (nie przepuszczajac ich przez
deskowanie) oraz wykona¢ wokot nich odpowiednie poszerzenia na styku z deskowaniem np.
przez natozenie pierécienia ze styropianu na rure spustowa (rys. 1). Wytworzona w ten sposéb w
betonie wneka musi umozliwi¢ prawidtowe wpiecie odptywu wpustu do instalacji odwodnienia.
W przypadku przepuszczenia rury przez deskowanie istnieje ryzyko uszkodzenia jej w trakcie
demontazu deskowan. Po zabetonowaniu konstrukcji nosnej i osiggnieciu przez beton
odpowiedniej wytrzymatosci, nalezy na ptycie pomostu utozyc¢ izolacje wodoszczelna. Izolacje
nalezy wprowadzi¢ na kotnierz dolnej czesci wpustu, a nastepnie zatozy¢ element dociskajacy
izolacje do kotnierza,
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- bezposrednio przed utozeniem warstwy wigzgcej nawierzchni, nad kielichem wpustu nalezy
zamontowac sztywng skrzynke drewniang o grubosci réwnej projektowanej grubosci nawierzchni.
Na spodniej stronie skrzynki powinien by¢ zamontowany bal drewniany o ksztatcie dopasowanym
do ksztattu kielicha wpustu, ktorego zadaniem jest zabezpieczenie skrzynki przed przesunieciem
podczas uktadania warstw nawierzchni. Pod skrzynke nalezy potozy¢ folie lub inny materiat, aby w
trakcie ustawiania i wyjmowania nie uszkodzi¢ izolacji krawedziami skrzynki. Skrzynka powinna
by¢ przykryta pokrywa, aby w trakcie robét do rury spustowej nie dostata sie mieszanka
bitumiczna. Skrzynki drewnianej mocowanej nad wpustem nie wolno przybija¢ do podtoza
gwozdziami. Po wykonaniu nawierzchni skrzynke zabezpieczajgcg wpust nalezy usungg,

- montaz korpusu (gérnej czesci wpustu) i osadnika nalezy wykona¢ przed uktadaniem
nawierzchni. Korpus nalezy ustawic¢ w kielichu we wtasciwym potozeniu pod kontrolg geodezyjna.

o ﬁ 7. uksztaltowanie betonu
( @ ) wokot rury spustowej
| |

X
LA

__ wylot rury spustowej
wpustu - widok od dolu

Rysunek 1. Uksztattowanie betonu konstrukcji nosnej wokét rury spustowej wpustu
5.4. Wykonanie warstwy filtracyjnej wokot wpustu

Warstwe filtracyjng wokdt wpustu nalezy utozy¢ na szerokosci nie mniejszej niz 10 cm.
Kompozycje klejowa uzywa sie w ilosci odpowiadajgcej 12+15 % masy kruszywa.

Przed wymieszaniem grysu z lepiszczem, grys nalezy przesia¢, tak aby nie zawierat on innych
frakcji niz podane w pkt 2.2 niniejszej STWIORB, nastepnie nalezy go wyptuka¢ wodg w celu
oczyszczenia z kurzu i wysuszy€. Grys nalezy mieszac z lepiszczem cienkim pretem stalowym tak
dtugo, az wszystkie ziarna zostang catkowicie pokryte masg epoksydowg (okoto 3 min). Grysy
lakierowane zywicg epoksydowa uktada sie ,,na zimno”.

Lakierowane grysy nalezy zagesci¢ natychmiast po utozeniu. Warstwa filtracyjna powinna
wypetnic catg przestrzen pomiedzy korpusem wpustu a warstwg wigzgcg, a jej poziom
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bezposrednio przy wpuscie powinien siega¢ okoto 1+2 cm powyzej warstwy wigzacej.
Lakierowane grysy powinny utworzy¢ wokét korpusu wpustu porowaty ,,dren” pozwalajgcy na
zebranie wody przesgczajacej sie po izolacji. Nie wolno dopuscié do zaklejenia otworéw w
korpusie wpustu, przeznaczonych do zbierania wody z poziomu izolacji.

5.5. Uszczelnienie szczelin wokot wpustu

Szczeliny wokot gérnej czesci wpustu nalezy wypetni¢ masg uszczelniajgca wg pkt 2.3 po
uprzednim zatozeniu elastomerowo-asfaltowe]j tasmy topliwej na stykach z kraweznikiem,
Sciankami gérnej czesci wpustu oraz z warstwg scieralng nawierzchni.

5.6. Roboty wykonczeniowe

Do robot wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do
warunkow budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

e uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania, potwierdzajace zgodnos¢ materiatéw z wymaganiami pkt 2 niniejszych WWiORB,

e ew. wykonaé wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét,
okreslone w pkt 2 lub przez Inzyniera,

e sprawdzi¢ cechy zewnetrzne wpustéw (sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego wpustow nalezy
przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin przez ocene uszkodzen na powierzchni poszczegdlnych
elementdéw oraz kompletnosci wpustu).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptac;ji.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Sprawdzenie zamontowania dolnej czesci wpustu przed wylaniem ptyty pomostu

Nalezy sprawdzi¢ czy dolna czes$¢ wpustu (kielich) jest odpowiednio ustabilizowana, tak aby nie
ulegta przesunieciu w trakcie betonowania ptyty. Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kielicha
wpustu polega na niwelacyjnym i sytuacyjnym sprawdzeniu potozenia elementu. Badania nalezy
wykonac¢ za pomocg niwelatora, tasmy stalowej oraz ogledzin zewnetrznych. Dopuszczalna
odchytka rzednej kielicha wpustu w stosunku do projektowanej wynosi 3 mm. Dopuszczalna
odchytka potozenia wpustu w planie wynosi 5 mm.

6.2.2. Sprawdzenie osadzenia pozostatych elementow wpustu
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Przed osadzeniem elementu dociskajgcego izolacje nalezy skontrolowac czy izolacja jest wklejona
na kotnierz kielicha wpustu. Korpus wpustu nalezy ustawi¢ w kielichu pod kontrolg geodezyjna.
Dopuszczalne odchytki ustawienia korpusu — jak dla kielicha wpustu.

Nalezy skontrolowaé warstwe filtracyjng — ziarna kruszywa powinny by¢ catkowicie otoczone
lepiszczem, bez wypetnienia pustek miedzy ziarnami. Lakierowane grysy powinny wypetniac cata
wolng przestrzen miedzy korpusem wpustu a warstwg wigzgcga, a ich poziom bezposrednio przy
wpuscie powinien siegac¢ okoto 1+2 cm powyzej poziomu warstwy wigzgcej. Szerokos¢ warstwy
filtracyjnej powinna wynosi¢, co najmniej 10 cm.

Niedopuszczalne jest zaklejenie otwordw w korpusie wpustu, przeznaczonych do zbierania wody z
poziomu izolacji.

Nalezy skontrolowaé wykonanie uszczelnienia wokot wpustu — tasmy uszczelniajgce powinny by¢
przyklejone na catej grubosci uszczelnianej krawedzi, a asfalt lany powinien by¢ uksztattowany ze
spadkiem zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

6.2.3. Sprawdzenie sprawnosci odwodnienia

Sprawdzenie sprawnosci odwodnienia za pomocg wpustdw polega na stwierdzeniu za pomoca
ogledzin czy woda z ptyty pomostu w catosci jest odprowadzana przez system wpustow, czy nie
ma przeciekdw wody obok rur odptywowych. Nalezy sprawdzi¢, czy odprowadzana z nawierzchni
pomostu woda nie zagraza konstrukcji podpér lub nie powoduje zamakania dolnych partii ustroju
niosgcego. Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:

— prowizorycznie zatkac rure w przekroju gérnego wilotu,

— nad wpustem umiesci¢ szczelne i szczelnie przylegajace do podtoza otwarte cylindryczne
naczynie o wysokosci 0,12 m i Srednicy 0,40 m,

— naczynie wypetni¢ wodg do wysokosci 0,10 m,
— wode utrzymywac przez 24 h.

Za pozytywny wynik préby nalezy uznac nie obnizenie sie poziomu wody w naczyniu. W
przypadku wystgpienia przeciekdw, nalezy wyjasnic¢ przyczyny nieszczelnosci, usungé usterki i
ponownie wykonac¢ probe.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarows jest:

- 1 sztuka zastosowanych wpustéw mostowych.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w STWiIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, STWiORB i wymaganiami
Inzyniera Kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
niniejszej STWiORB daty wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnosci cho¢ jednego elementu robdt z wymaganiami, roboty uznaje sie za
niezgodne z Dokumentacja projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny
koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiIORB DM.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktora obejmuje:

- koszt opracowania projektu organizacji i harmonogramu robdt i uzyskanie akceptacji Inzyniera,
- koszt wykonania urzgdzen pomocniczych i pomostéw roboczych wraz z ich pdzniejszg rozbiorka,
- koszt zabiegdw zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa uzytkownikow ruchu.

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji — w szczegdlnosci zakup i dostarczenie
wszystkich elementdw wpustu i materiatéw towarzyszacych,

- wykonanie niezbednych prac pomiarowych i badan,

- wykonanie otworu dla osadzenia wpustu wraz z jego przygotowaniem i ewentualne
pogrubienie ptyty obiektu,

- montaz wpustu wraz z uszczelnieniem masg zalewowa i wykonaniem warstwy filtracyjnej wokét
wpustu, utozenie tasmy uszczelniajgcej itp. wraz z podtgczeniem do kolektora zbiorczego,

- zabezpieczenie wpustu na czas uktadania nawierzchni,
- oczyszczenie stanowiska pracy,

- wypetnienie przestrzeni miedzy wpustem a istniejgca konstrukcjg zgodnie ze sposobem
podanym w Dokumentacji Projektowej i Katalogu Detali Mostowych.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez odpady i materiaty pomocnicze.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczenie nasigkliwosci woda.

PN-H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja.
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PN-H-74002 Zeliwne rury kanalizacyjne.
PN-EN 1561 Odlewnictwo. Zeliwo szare

PN-EN 124 Zakoriczenia wpustdéw i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego i
kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakoscig

PN-EN 877 Rury i ksztattki z zeliwa, ztgcza i elementy wyposazenia instalacji odprowadzania wod z
budynkéw. Wymagania, metody badan i zapewnienie jakosci

PN-ISO 8062 Odlewy. System tolerancji wymiarowych i naddatkéw na obrébke skrawaniem
PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igta

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda Pierscien i
Kula

PN-B-24005 Asfaltowa masa zalewowa
10.2. Inne dokumenty

STWiORB DM.00.00.00

STWIORB M.16.01.06

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.
U. nr 63, poz. 735.

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/1 — Termoplastyczne zalewy drogowe. Sptywnosc.

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/3 — Termoplastyczne zalewy drogowe. Odpornosé na
zamrazanie.

Procedura badawcza nr PB/TN-2/4 — Termoplastyczne zalewy drogowe. Wydtuzenie.
Katalog detali mostowych. GDDKiA-BPBDiM ,Transprojekt”, Warszawa 2002.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2019 r. poz. 266, z pdin.
zm.).
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M.16.01.03 SACZKI ODWADNIAJACE IZOLACIE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania, osadzenia i odbioru
saczkdw odwadniajacych izolacje konstrukcji niosgcej obiektu mostowego.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu montaz sgczkdw odwadniajgcych izolacje ustroju niosgcego

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz z
okresleniami podanymi w STWiIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 1.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdéw podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacji
Projektowej, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

2

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne’
pkt 2.

2.2. Szczegotowe wymagania dotyczgce materiatow

Zastosowano saczki z tworzywa sztucznego zbrojonego widéknem szklanym, odporne na dziatanie
temperatur z zakresu -30 do + 2300C.

Elementy sgczka:
— lejek wyptywowy (o srednicy ok. 200 mm) w ksztatcie stozka Scietego, oraz rurkg odptywowsa,

— sitko (o $rednicy nie mniejszej niz 100 mm) z otworami o srednicy ok. 6 mm, osadzane na lejku
w sposéb zaciskowy,

— rurke spustowg o grubosci Scianki min. 2,5 mm,
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— pokrywa chronigca rurke ochronng przed zabrudzeniem w czasie betonowania,

— rozetka z tworzywa lub innego materiatu odstaniajgca koncéwke wylotu rury, tworzgca na
dolnej powierzchni betonu

— kapinos,

— elementy umozliwiajgce zamocowanie rur spustowych do deskowania,

— grys bazaltowy 8+16 mm otoczony kompozycjg epoksydowsg,

— geowtdknina przeszywana 7/14 o gramaturze 310 g/m2, pokrywajgca grys,
— materiat uszczelniajgco-klejacy.

Wymaga sie zastosowanie (w przypadku wody naptywajacej) saczkdéw przed dylatacjg,
odprowadzajgce wode z drenazu wykonanego wzdtuz dylatacji, zgodnie z wymaganiami
Dz.U.2000.63.735. Wylot sgczka oraz wpiecie do kolektora nalezy usytuowac w przestrzeni
rewizyjnej pomiedzy czotem konstrukcji nosnej a Sciankg zapleczng przyczétka. Wykonanie
drenazy wg WWIORB M.16.01.03 ,,Drenaz odwadniajacy izolacje”.

Rurki odptywowe sgczkow nalezy wykonac z zywic poliestrowych, polipropylenu (PP) lub
polietylenu o wysokiej gestosci (HDPE) albo stali nierdzewne;.

Dopuszcza sie stosowanie innych materiatdw, o ile spetniajg warunki STWiIORB oraz majg Krajowg
Ocene

Techniczng lub inny dokument zgodnie z obowigzujgcym prawem. Zastosowane materiaty musza
spetniac

wymagania Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. Materiaty muszg zostac
zaakceptowane przez Inzyniera Kontraktu.

2.3. Sktadowanie materiatéw

Warunki przechowywania materiatow nie mogg powodowac utraty ich cech lub obnizenia ich
jakosci. Sktadniki kompozycji zywic nalezy przechowywac¢ w opakowaniach oryginalnych, szczelnie
zamknietych, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych. Rury powinny by¢ sktadowane w
stosach o wysokosci do 1,5 m, powigzane w pakiety o masie nie wiekszej niz 50 kg.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone recznie.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
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Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu tak dobranymi, aby nie
powodowac obnizenia jako$ci materiatéw oraz zgodnie z zaleceniami producentéw.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robot podano w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji
robot oraz Program Zapewnienia Jakosci, uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich beda
wykonywane roboty.

Montaz saczkédw odwodnienia izolacji powinien przebiega¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowgq i
zaleceniami Producenta przy zachowaniu szczegdlnej doktadnosci i starannosci wykonania.

5.1. Wykonanie odwodnienia izolacji
Zalecane jest zastosowanie rozwigzan podanych w KDM Rys. ODW11.

Saczki dla odwodnienia izolacji nalezy zamontowac¢ pomiedzy pretami zbrojenia w miejscach
okreslonych w Dokumentacji Projektowej. Sgczki nalezy umiescic¢ przed betonowaniem ptyty
pomostu i jak ustabilizowac, by w czasie betonowania i wibrowania betonu nie zmienity swego
potozenia. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby sgczki w czasie betonowania ptyty pomostu nie wystawaty
ponad ptyte, lecz byty ok. 5 mm ponizej wierzchu ptyty. Nalezy zapewnic tagodne przejscie z
poziomu ptyty pomostu na poziom kotnierza sgczka. Niedopuszczalne sg uskoki powierzchni
betonu na styku z kofnierzem saczka. Rury spustowe sgczkdw nalezy zamontowac na gornej
powierzchni deskowania ustroju niosgcego (nie przepuszczajac ich przez deskowanie)
odpowiednio stabilizujgc ich potozenie. Na styku rur z deskowaniem nalezy wokét rur wykonac
odpowiednie poszerzenia np. przez zastosowanie specjalnych rozet z tworzyw sztucznych lub
pierscieni ze styropianu naktadanych na koncéwke rury spustowej (rys. 1). Wytworzona w ten
sposob po zabetonowaniu w konstrukcji wneka, musi umozliwi¢ prawidtowe wpiecie odptywu
saczka do instalacji odwodnienia. W przypadku przepuszczenia rury przez deskowanie istnieje
wysokie ryzyko uszkodzenia jej w trakcie demontazu deskowan. Wymaga sie zabezpieczenia
sgczkow przed przedostaniem sie do ich srodka mieszanki betonowej w takcie betonowania. Po
ufozeniu betonu nalezy sprawdzi¢ droznosc¢ rury spustowej, usung¢ ewentualne zanieczyszczenia.
Izolacje ptyty pomostu nalezy utozy¢ na goérnej powierzchni kotnierza saczka, aby woda z izolacji
wptywata do sgczka. Przed wykonaniem warstwy ochronnej izolacji nalezy wypetni¢ kotnierz
sgczka grysem. Saczki nalezy wtaczy¢ do kolektora w przypadku takiego wymogu Dokumentacji
Projektowej. Sposdb podtgczenia do kolektora przedstawi Wykonawca w zaleznosci od przyjetego
rozwigzania kolektora. Sposdb wtgczenia sgczkdow do kolektora powinien uniemozliwia¢ przecieki
wody.

Nalezy zastosowac sgczki pionowe z uszczelnieniem zapobiegajgcym powstawaniu zaciekow na
konstrukcji nosnej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
6.1. Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje wtasciwosci uzytkowych, krajowe oceny techniczne,
europejskie oceny techniczne, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),
potwierdzajgce zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej STWiORB,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do
akceptacji.

6.2. Badania prowadzone podczas kontroli robét

— sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektows,
— sprawdzenie materiatéw,

— sprawdzenie prawidtowosci osadzenia sgczkow,

— sprawdzenie witgczenia sgczkdédw do kolektora,

— sprawdzenie wykonania zakonczen sgczkoéw nie podtgczonych do kolektora, — sprawdzenie
sprawnosci catego odwodnienia izolacji.

6.3. Badania techniczne

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w czasie odbioru czesciowego i koricowego robot.
6.4. Opis badan

6.4.1. Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg polega na poréwnaniu wykonanych
elementow odwodnienia z Dokumentacjg Projektowgq oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za
pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiardw.

6.4.2. Sprawdzenie sgczkdw odwadniajgcych

Sprawdzenie odbywa sie przez wylanie wody w drenie podtuznym. Czynnos¢ ta umozliwi
sprawdzenie droznosci drenu. Sprawdzi¢ czy wszystkie punkty przyklejenia geowtdkniny s
odpowiednio wykonane.

6.5. Zgodnos¢ wykonanych robdt z wymaganiami

Jezeli wyzej wymienione badania dadzg dodatni wynik, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
Z wymaganiami.
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Jezeli choc jedno z badan da wynik ujemny, catos¢ robdt odbieranych lub ich czes¢ nalezy uznaé za
niezgodne z wymaganiami i nienadajace sie do przyjecia. Wtedy Wykonawca na wtasny koszt
poprawi wykonane niezgodnie z niniejszymi wymaganiami roboty w celu doprowadzenia do
zgodnosci z wymaganiami, a po poprawieniu przedstawi do ponownego badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 sztuka (szt.) wbudowanego i odebranego sgczka o dtugosci rury
odptywowej dostosowanej do grubosci ptyty pomostowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

Odbidr robét przeprowadza sie w oparciu o pozytywne wyniki badan wg punktu 6 niniejszej
STWIORB oraz zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg i Katalogiem Detali Mostowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktora obejmuje:
- sporzgdzenie Programu Zapewnienia Jakosci wg p. 5.2,

- koszt opracowania projektu rusztowan i pomostéw roboczych o ile nie zostat ujety w
DM.00.00.00.”Wymagania

ogolne”,
- koszt wykonania pomostéw roboczych wraz z ich pdzniejszg rozbidrka,
- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikdéw produkcji,

- przygotowanie (oczyszczenie) otworow w konstrukcji, ewentualne wiercenie otworow w
przypadku montazu sgczkdw po zabetonowaniu ptyty,

- zamontowanie rurki odwadniajgce;j i sgczka,
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- wpiecie sgczkow do kolektora,
- uszczelnienie masg zalewowg,
- wykonanie warstwy filtracyjnej z grysu,

- wszelkie pozostate prace i materiaty pomocnicze dla wykonania sgczka zgodnie z Katalogiem
Detali Mostowych,

- koszty badan i pomiarow,

- uprzatniecie miejsca robot wraz z wywozem i utylizacjg zbednych materiatow, odpadow oraz
Smieci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach,

lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

PN-80/C-89205 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.

10.2. Inne

Katalog Detali Mostowych- Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad, 2002 r.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2019 r. poz. 266, z pdzn.
zm.).

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 63 z 2000 r. poz. 735, z pézn. zm.)
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M.16.01.04 DRENY Z GEOW£OKNINY
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru drenéw z
geowtdkniny na pomostach obiektéw mostowych.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu zapewnienie odprowadzenia wody gromadzgcej sie na powierzchni izolacji pomostu
obiektéw mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz z
okresleniami podanymi w STWiORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Dren kompozytowy z grysu — warstwa masy drenazowej z grysu otoczonego masg na bazie zywicy
epoksydowej, posiadajgca odpowiednig porowatosc¢ i wtasciwosci sprawnego odprowadzania
wody z powierzchni izolacji do sgczkdw lub wpustéw mostowych.

Dren prefabrykowany — dren sktadajgcy sie z rdzenia z grubych wiékien poliestrowych,
odpowiednio usztywniony oraz warstwy zewnetrznej z wtdkniny poliestrowej, owinietej wokot
rdzenia i wzdtuznie przeszyte;j.

Drenaz ptyty pomostu z geowtdkniny i grysu — uktad drenéw poprzecznych i podtuznych tworzacy
spajny i sprawny system odwodnienia izolacji poziomej ptyty pomostu, sktadajgcy sie z drendéw
liniowych wykonanych w warstwie wigzgcej jezdni oraz pod zabudowga chodnikowa.

2. MATERIALY

Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB
DM.00.00.00

"Wymagania ogélne".

Zastosowane materiaty muszg spetnia¢ wymagania Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16
kwietnia 2004 r. oraz uzyskac akceptacje Inzyniera.

1.5. Rodzaje materiatow

Nalezy stosowac ponizsze rodzaje drendow:
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- dren kompozytowy z grysu otoczonego zywicg o wysokosci warstwy wigzgcej nawierzchni,
stosowany wzdtuz osi odwodnienia i dylatacji,

- dren prefabrykowany z geokompozytu z wtdkien poliestrowych, stosowany poprzecznie i
podtuznie — pod zabudowg chodnikowg i kraweznikiem oraz wzdtuz kraweznika kamiennego,

- dren z geostyntetyku umieszczonego w korycie uformowanym w warstwie wigzgcej (ochronnej)
z asfaltu lanego szerokosci 8 cm -10 cm a w rejonie sgczkdw szerokos¢ powinna by¢ dostosowana
do s$rednicy lejka, Dreny powinny by¢ odporne na dziatanie temperatury uktadanej nawierzchni
(do 230°C).

Dren prefabrykowany z geowtdkniny sktada sie z dwdch elementow:

— szkieletu o specjalnie zaprojektowanym i opatentowanym ksztatcie, wykonanego z polietylenu o
wysokiej gestosci (PEHD),

— grubego filtru owijajgcego szkielet, wykonanego z geowtdkniny poliestrowej o gramaturze min.
250 g/m2. Wymagania wobec drenu zestawiono w tablicy 1 niniejszej STWiORB

Tablica 1. meagania i badania drenu.

Lp. | Wiasciwosci Jednostki Wymagania
1 Odpornos¢ na wysoka temperature °C =230
2 | Wytrzymatosc na rozcigganie kN =218
3 | Zdolnos¢ przeptywu wzdtuz ptaszczyzny m2s 1,7x102
sgaczka dla i=0,1 przy obcigzeniu 2 kPa

Jako rozwigzanie réwnowazne mozna zastosowac¢ geokompozyt drenazowy sktadajgcego sie z:

— rdzenia w postaci odpowiedniej tasmy tkanej z grubych wiékien poliestrowych, usztywnionej
drutami umieszczonymi na krawedziach tasmy,

— warstwy zewnetrznej (owijajgcej rdzen) wykonanej z geowtdkniny poliestrowej o gramaturze
250 g/m2.

Rdzen wykonany z tasmy o szerokosci nie mniejszej niz 3,5 cm i grubosci ok. 2 mm, powinien
posiadac zdolnos¢ kapilarnego podciggania wody i petni¢ role elementu ,,ssgcego”.

Warstwa zewnetrzna z geowtdkniny poliestrowej o wtasciwosciach filtrujgco-drenujacych,
charakteryzujac sie duzg zdolnoscig do prowadzenia wody w swojej ptaszczyznie, powinna petnié
role elementu transportujgcego wode.

Drut stalowy o Srednicy ok. 0,5mm powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 10218-2. Wymagania w
stosunku do gotowego drenu zestawiono w tablicy 2 niniejszej STWiIORB
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Tablica 2. Wymagania w stosunku do gotowego drenu

Lp. | Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badania wg
1 Grubos¢ pod obcigzeniem 2 kPa mm 95+1,0 PN-EN 1SO 9863-2
2 | Szerokos¢ mm 50 +2,0 Pomiar linijkg

L, Procedura badawcza
3 | WydainoS¢ drenu mi/h 1000 + 50 zakladowej kontroli produkcji

Brak uszkodzen lub

4 | Wyglad zewnetrzny - deformacji rdzenia i Ocena wizualna
geowtokniny

Do wykonania drenu kompozytowego z grysu nalezy stosowaé:

- kruszywo jednofrakcyjne, ze skat magmowych, wg PN-EN 12620+A1, PN-EN 13043 lub PN-EN
13242.

Uziarnienie grysu w drenach — 8-16.

- zywice epoksydowg o parametrach w tablicy 3.

— Tablica 3. Wymagania w stosunku do zywicy

Lp. Wiasciwosé Jednostka | Wymagania Metoda badan wg
1 | Wyglad zewnetrzny - wg” | ocena organoleptyczna
2 | Gestosé kg/dm? <11 | PN-ENISO2811-1
3 Wekazmik ogramczema % > 60 ‘ Pr?ccdura IBD:M
chlonnosci wody = Nr PB-TM-X5
4 | Wytrzymalos¢ na rozciaganie MPa =55 PN-EN ISO 527-2
5 | Wydhuzenie % =30 PN-EN ISO 527-2
6 | Twardos¢ wg Shore’'a D - 60 =80 PN-EN ISO 868

1.6. Sktadowanie materiatow

Warunki przechowywania materiatdw nie mogg powodowac utraty ich cech lub obnizenia ich
jakosci. Dreny nalezy przechowywaé w opakowaniach oryginalnych, szczelnie zamknietych, w
pomieszczeniach suchych i przewiewnych.

1.7. Kruszywo dla warstwy filtracyjnej wokdt wpustu

Warstwa filtracyjna wokét wpustu powinna byé wykonana z kruszywa grubego bazaltowego
frakcji 8+16 mm, kategoria uziarnienia Gc 90/15, kategoria pytéw 1,5, zgodnego z PN-EN 12620.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Roboty moga by¢ wykonane recznie przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
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Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu tak dobranymi, aby nie
powodowac obnizenia jako$ci materiatéw oraz zgodnie z zaleceniami producentéw.

4.1. Transport drenéw prefabrykowanych

Dren nalezy przechowywac oryginalnie zapakowany, w pomieszczeniach suchych i przewiewnych,
osfoniety przed dziataniem promieni stonecznych. Dren nie powinien by¢ narazony na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych przez okres dtuzszy niz 2 miesigce.

Dreny nalezy przewozi¢ srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed
opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan.

4.2. Transport i przechowywanie zywicy epoksydowej

Zywice nalezy przechowywa¢ w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniem ciepta i bezposredniego
promieniowania stonecznego, z dala od zrédet zapalnych.

Zywice nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescié etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujace dane:
—nazwe i adres Producenta,

— nazwe wyrobu,

— oznaczenie,

— date produkgji i okres przydatnosci do stosowania,

— mase netto,

— stosunek mieszania,

— oznakowanie B lub CE,

— sposdb przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych srodkéw
ostroznosci, bhp i ochrony srodowiska,

— oznaczenie, ze wyrdb zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Okres przydatnosci do stosowania zywicy, w zamknietych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle
12 miesiecy.

Zywice epoksydowe powinny by¢ transportowane wg przepisdw przyjetych dla materiatéw
toksycznych i tatwopalnych.

Warunki przechowywania materiatow nie mogg powodowac utraty ich cech lub obnizenia ich
jakosci.
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4.3. Transport i przechowywanie kruszywa

Kruszywa (grysy) mozna przewozi¢ dowolnym Srodkiem transportu. Kruszywo w czasie
sktadowania i transportu nalezy zabezpieczy¢ przed rozsypaniem, zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywami innego rodzaju, frakgji.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogélne zasady wykonania robdét podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji
Robot oraz Program Zapewnienia Jakosci, uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie Dokumentacji projektowej, SWiORB lub
wskazan Inzyniera:

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robat,

— okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robat,

— wytyczy¢ przebieg drendw,

— doktadnie oczysci¢ (odpyli¢) powierzchnie koryta/izolacji przed utozeniem drendw.
5.2. Wykonanie odwodnienia izolacji

Dreny nalezy rozmiesci¢ na powierzchni izolacji ptyty ustroju nosnego zgodnie z Dokumentacijg
Projektowa. Ze wzgledu na duzg szczelnos¢ asfaltu lanego zaprojektowanego na warstwe wigzacg,
nie zaleca sie przykrywac drendw asfaltem lanym.

Dreny nalezy ukfadaé przed uktadaniem warstwy Scieralnej nawierzchni w specjalnie
przygotowanych korytkach w warstwie wigzgcej asfaltu lanego. Uktad koryt w asfalcie lanym
powinien doktadnie odpowiadac lokalizacji drendw w Dokumentac;ji Projektowe;j.

Minimalna grubos¢ warstw bitumicznych utozonych w drenie powinna wynosi¢ 4 cm.

W czasie wykonywania prac nalezy chroni¢ dreny przed przypadkowym zanieczyszczeniem
ttuszczem lub produktami ropopochodnymi.

Wykonanie drenu na obiekcie moze byé prowadzone tylko przy bezdeszczowej pogodzie i suchym
podtozu.

5.3. Wykonanie drendw z geowtdkniny

Utozenie drenu polega na rozwinieciu go wzdtuz przewidzianej projektem linii i zaznaczeniu na
drenie lokalizacji urzgdzen odwadniajgcych, takich jak sgczki czy wpusty.
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Dtugos¢ poszczegdlnych odcinkdow drendw podtuznych powinna byé rowna — powiekszonej o ok.
25cm (na wprowadzenie koncéwek drenu w rurki spustowe sgczkow) — odlegtosci pomiedzy
sgsiednimi sgczkami.

Dtugos¢ kazdego drenu poprzecznego przewidywanego w tawie podkraweznikowej, powinna
odpowiadaé — powiekszonej o ok. 10cm (na wprowadzenie koricéwki drenu w rurke spustowa
sgczka) — odlegtosci miedzy osig kraweznika i linig cieku.

Znajdujace sie w strefach sgczkdw koncowki poszczegdlnych odcinkdw drenazu, nalezy zagigc i
wprowadzi¢ w rurki spustowe poszczegdlnych sgczkdw, na gtebokos¢ nie mniejszg niz 10cm. W
zwigzku z powyzszym przewiduje sie, ze na obwodzie sitek poszczegdlnych sgczkow, zostang
wykonane odpowiednie wciecia szerokosci ok. 5cm i gtebokosci 1,5cm (na przepuszczenie
poszczegdlnych drendw). W sitku sgczka typowego nalezato bedzie wykonac trzy wciecia: dwa na
wprowadzenie kocdwek odcinkdw drenu podtuznego i jedno na wprowadzenie drenu
poprzecznego (uktadanego w tawie podkraweznikowej).

Uktad wszystkich drendw poprzecznych i podtuznych powinien tworzy¢ spdjny i sprawny system
odwodnienia izolacji poziomej ptyty pomostu.

Dren prefabrykowany utozony wzdtuz osi odwodnienia obiektu nalez potgczy¢ (przez zawiniecie
wokét niego) z drenazem poprzecznym, wyprowadzonym spod zabudowy kap chodnikowych.

Ewentualne faczenie podtuzne odcinkdw drendw z rdzeniem w postaci grubych wtdkien
poliestrowych (przewidywane w sytuacjach wyjatkowych i za zgodg Inzyniera Kontraktu),
powinno by¢ wykonywane na zaktad o dtugosci okoto 10cm, z trwatym potgczeniem np.
przeszyciem cienkim drutem.

Poszczegdlne odcinki drenazu nalezy co kilkadziesigt centymetrow przykleja¢ do podtoza za
pomoca np. zywicy, roztworu asfaltowego, lepiku, kitéw itp. W przypadku drenéw poprzecznych
uktadanych pod zabudowga chodnikowg, nalezy je na dwie—trzy godziny przed

betonowaniem przykry¢ warstwg ochronng np. z wilgotnej zaprawy cementowej, aby nie
dopusci¢ w nasycenia geowtdkniny mleczkiem cementowym z mieszanki betonowej.

5.4. Wykonanie drenow kompozytowych z grysu

Formowanie ksztattu drenu odbywa sie po etapie uktadania warstwy wigzgcej na obiekcie. W tym
celu, na poczatku prac, w oparciu o Dokumentacje Projektowa, trasuje sie przebieg drendw na
ptycie pomostowej a nastepnie przy pomocy listew, na catej wysokosci warstwy wigzacej, formuje
sie koryto o szerokosci 80+100mm. Po wykonaniu warstwy wigzgcej w korycie zostanie utozony
dren z geowtdkniny, nastepnie koryto zostanie wypetnione masg drenazowg Do otoczenia grysu
nalezy stosowac zywice epoksydowe, przygotowane zgodnie z wytycznymi producenta. Nalezy
przewidzie¢ przygotowanie 1 czesci objetosciowej zywicy na 50 czesci objetosciowych grysu.

Temperatura przygotowanej mieszanki powinna miescic sie w przedziale 10+15°C.
Masa drenazowa powinna by¢ wbudowywana w czasie wskazanym przez producenta zywicy.
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Mase asfaltowg nawierzchni mozna uktada¢ bezposrednio na drenaz, po catkowitym stwardnieniu
Zywicy, czas twardnienia zywicy ma by¢ zgodny z danymi producenta.

Grys nalezy otacza¢ w metalowym pojemniku w nastepujgcej kolejnosci:
- odsypac do odrebnego naczynia okoto 1kg grysu, a pozostatg czes¢ wsypac do pojemnika,

- wlaé przygotowang wczesniej mase epoksydowg do pojemnika rozprowadzajac jg na catej
powierzchni grysu,

- do naczynia po masie epoksydowej wsypaé uprzednio odsypang porcje grysu i doktadnie
wymieszaé

usuwajac w ten sposob pozostata na Sciankach naczynia mase epoksydowa,

- zawarto$¢ grysu w pojemniku miesza¢ pretem stalowym @10mm tak dtugo, az wszystkie ziarna
zostang catkowicie pokryte masg epoksydowsa.

Prace przy formowaniu drenu na powierzchni izolacji nalezy prowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:
- doktadnie odpyli¢ pasmo powierzchni hydroizolacji w korycie drenu,

- otoczony grys wsypywaé w przygotowane koryto tak, aby masa drenazowa byta na réwno z gorg
warstwy wigzacej.

Po catkowitym wypetnieniu przestrzeni koryta grysem, nie nalezy jej mocno zagesci¢. Nadmiar
ziaren zebraé do pojemnika.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, protokoty kontroli i odbioru w wytwaorni
itp.), potwierdzajgce zgodnosé materiatdw z wymaganiami punktu 2 niniejszej specyfikacji,

— skontrolowac stan ptyty pomostu i izolacji na obiekcie mostowym.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do
akceptacji.

6.2. Kontrola w trakcie wykonywania robo6t
Kontrola robét powinna obejmowac sprawdzenie:
— zgodnosci robot z Dokumentacjg Projektowg i STWiIORB, — materiatow,

— prawidtowosci utozenia drenazu,
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— sprawnosci catego odwodnienia izolacji.
6.2.1. Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg polega na poréwnaniu wykonanych
elementow odwodnienia z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami niniejszej STWiORB.

6.2.2. Sprawdzenie materiatéw

Kontrola materiatdw powinna by¢ oparta na atestach i certyfikatach producenta
potwierdzajgcych zgodnosc¢ ich wiasciwosci z krajowymi ocenami technicznymi lub innym
dokumentem zgodnie z obowigzujgcym prawem i punktem 2 niniejszej STWiORB.

6.2.3. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia drenazu

Odchylenia utozenia drenazu podtuznego i poprzecznego w planie od projektowanego nie
powinny przekracza¢ +2cm.

Nalezy skontrolowaé prawidtowos$¢ wprowadzenia korncoéwek poszczegdlnych odcinkéw drendow
do wnetrza sgczkdw (rurek spustowych) oraz mocowanie drendw do izolacji. Wymagana
gtebokos¢ wprowadzenia drendw w gtab rurek spustowych nie powinna odbiegac od
projektowanej o wiecej niz £2cm.

6.2.4. Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia

Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia odbywa sie przez wlanie wody do drendéw
podtuznych i poprzecznych. Czynnos¢ ta umozliwi sprawdzenie droznosci drendw i sgczkdw.
Nalezy skontrolowaé, czy nie wystepuje zamakanie konstrukcji w miejscu zamontowania sgczkow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m (metr) dtugosci wykonanego i odebranego drenu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru roboét

Odbidr robdt przeprowadza sie w oparciu o pozytywne wyniki badan wg punktu 6 niniejszej
Specyfikacji oraz zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows i Katalogiem Detali Mostowych.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
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9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktora obejmuje:

- koszt opracowania projektu organizacji i harmonogramu robdt i uzyskanie akceptacji Inzyniera,
- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikdéw produkcji,

- wykonanie drenu w miejscach gdzie przewidujg to Rysunki,

- sprawdzenie dziatania drenu,

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- koszty badan i pomiarow.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez odpady i materiaty pomocnicze.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu

PN-EN 10218-2 Drut stalowy i wyroby z drutu -- Postanowienia ogdlne -- Czes¢ 2: Wymiary i
tolerancje wymiaréw drutu

PN-EN ISO 9863-2 Geotekstylia i wyroby pokrewne -- Wyznaczanie grubosci przy okreslonych
naciskach -- Okreslenie grubosci warstwy pojedynczej wyrobdéw wielowarstwowych

PN-80/C-89205 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
10.2. Inne
Katalog Detali Mostowych- Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad, 2002 r.

Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-11. Oznaczanie odpornosci na wysoka temperature
tworzywa sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektow mostowych.

Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-12. Oznaczanie odpornosci na niskg temperature tworzywa
sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektéw mostowych.
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Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-14. Oznaczanie odpornosci na media chemiczne tworzywa
sztucznego przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektéw mostowych.

Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X5. Oznaczenie wskaznika ograniczenia chtonnosci wody
przez beton.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych,

jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 63 z 2000 .
poz. 735, z péin. zm.).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2019 r. poz. 266, z pdin.
zm.).
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M-16.01.06 KOLEKTOR ODWODNIENIA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg
wytyczne dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem kolektora odwodnienia
zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych okresla wymagania dla
wykonania i odbioru robét budowlanych wymienionych w punkcie 1.1 STWiORB.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB

W zakres robdt objetych specyfikacjg wchodzg roboty zwigzane z wykonaniem kolektora
odwodnienia w ramach realizacji zadania wymienionego w pkt.1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Odbiornik — miejsce gromadzenia wody opadowej i Sciekdow dostarczanych przez kolektory
zbiorcze i rury spustowe (w przypadku niniejszego kontraktu — rowy odwadniajgce przebiegajace
pod obiektem) Instalacja kanalizacyjna — system rur, ksztattek, elementow wyposazenia i ztgczy
stosowany do zbierania i odprowadzenia $ciekow i wéd opadowych z obiektu.

Rura — element instalacji kanalizacyjnej o jednolitym otworze, prostoosiowy, majgcy gtadkie
konce.

Wielkos¢ nominalna — alfanumeryczne oznaczenie wielkos$ci elementéw systemu rurociggowego,
ktore jest

stosowane do celéw informacyjnych. Sktada sie z liter DN i bezwymiarowej liczby catkowitej, ktéra
posrednio odnosi sie do fizycznego wymiaru w milimetrach otworu lub wewnetrznej srednicy
bosych koncéw. W niniejszej STWiORB

wielko$¢ odnosi sie do Srednicy otworu.
Ksztattka — element inny niz rura, ktéry umozliwia odchylenie, zmiane kierunku obu $rednic.

Ztacze — potaczenie miedzy koricami rur z/lub ksztattek, wliczajgc w to tgcznik lub element
zaciskowy, uszczelniony na catej powierzchni docisku elastomerowa uszczelka.

tacznik — element systemu stuzgcy do szczelnego potaczenia ze sobg odcinkdw rur, ksztattek, rur
odptywowych wpustow, rewizji, kompensatorow.

Rewizja (czyszczak) — element umozliwiajgcy wprowadzenie do wnetrza kolektorow
odwodnieniowych przyrzadow stuzgcych do usuniecia nagromadzonych tam zanieczyszczen,
naciekoéw itp.
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Kompensator — element wyrdéwnujacy niejednakowe wydtuzenia liniowe konstrukcji mostu i ruro-
ciggow, powstate na skutek zmian temperatury.

Zawiesie — element stuzacy do podwieszenia rur do konstrukcji obiektu.

Punkt staty — miejsce sztywnego zamocowania przewodu (zawiesie), uniemozliwiajgce wzdtuzne
przemieszczenia przewodu spowodowane zmianami temperatury.

Wpust — element systemu odwodnienia obiektu, ktérego zadaniem jest odprowadzenie wody
opadowej z nawierzchni oraz hydroizolacji poziomej poza obiekt, do kanalizacji deszczowe;j.

Saczek odwadniajgcy — element systemu odwodnienia obiektu, ktérego zadaniem jest
odprowadzenie z hydroizolacji poziomej ptyty pomostu poza obiekt (do kanalizacji deszczowej),
wody opadowej przesaczajacej sie

przez nawierzchnie bitumiczng strefy przejazdowej obiektu.

Okreslenia podane w niniejszej STWiIORB sg zgodne z obowigzujgcymi normami zawartymi w
pkt.10 i okresleniami podanymi w STWiORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWiORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Dla stosowanych systemow kanalizacyjnych obowigzuja wymagania zawarte w Rozporzadzeniu
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

Zastosowane materiaty muszg spetnia¢ wymagania Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16
kwietnia 2004 r. oraz uzyskac akceptacje Inzyniera.

2.1. Materiaty do wykonania robot
Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami niniejszej STWiORB.

Nalezy stosowac rury, ksztattki i elementy potgczeniowe nalezgce do jednego systemu
kanalizacyjnego, dostarczonego w catosci przez jednego producenta. Powinno sie dgzy¢ do
zastosowania rur bezkielichowych.

Elementy odwodnienia (w zakresie kanalizacji) muszg stanowié jednolity system odwodnienia
obiektu, umozliwiajgcy szczelnosé na wszelkich ztgczach narazonych na:

— drgania dynamiczne (wywotane ruchem pojazdéw samochodowych),
— kompensacje termiczng (wywotang zmianami temperatury)

Dla zastosowanego systemu kanalizacyjnego Wykonawca przedstawi krajowg ocene techniczng,
europejska ocene techniczna.

2.2. Rury i ksztattki
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2.2.1. Wymagania ogdlne

Nalezy stosowac rury i ksztattki przeznaczone do budowy grawitacyjnych przewodow
odwodnieniowych na drogowych obiektach inzynierskich. Rury powinny by¢ produkowane z
przeznaczeniem do odwodnien zewnetrznych konstrukcji mostowych oraz jako uktadane w
gruncie zgodnie z przeznaczeniem.

Nalezy stosowac rury o $rednicach wewnetrznych réwnych lub wiekszych od srednic nominalnych
okreslonych w niniejszej specyfikacji lub Dokumentacji Projektowe;.

Kazda zmiana srednicy rur wymaga uzgodnienia z Inzynierem Kontraktu i z Projektantem. Przyjety
system kanalizacji musi spetnia¢ wymagania obowigzujgcych przepisow.

Zastosowany system rur i ich oprzyrzgdowania powinien umozliwia¢ w trakcie eksploatacji
rurociggu (przy zastosowaniu lekkiego sprzetu i podnosnika) wymiane poszczegélnych,
ewentualnie uszkodzonych segmentdw rurociggu na elementy nowe, bez koniecznosci
pracochtonnego demontazu catych odcinkdw.

Stal nierdzewna z ktdrej przewidziano wykonanie ztgczek powinna spetnia¢ wymagania PN-EN
100088-1. Wszelkie pierscienie i uszczelki elastomerowe z EPDM powinny spetnia¢ wymagania
PN-EN 681-2/A2.

2.2.2. Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych.

Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych powinny by¢ barwione w masie za pomocg pigmentow (nie
dopuszcza sie materiatéw z powtokami malarskimi). Barwa sScianek rur powinna by¢ zgodna z
Dokumentacjg Projektowg,

jednorodna, bez wyraznych odcieni i zmian intensywnosci. Barwa powinna by¢ uzgodniona z
Inzynierem Kontraktu i producentem rur przed ztozeniem zamdwienia.

Rury, zgodnie z deklaracjg producenta, powinny byé odporne na dziatanie promieni UV.

Pod jezdnig nalezy stosowac rury kanalizacyjne o sztywnosci obwodowej SN> 8kN/m2, natomiast
poza jezdnig mogga by¢ uzyte rury o sztywnosci SN>24kN/m2. Do wykonania odwodnien obiektow
mostowych przewody kanalizacyjne w miejscach zakrytych lub uktadanych w betonie oraz
odkryte przewody pionowe moga by¢ wykonane z rur kanalizacyjnych o sztywnos$ci obwodowej
SN>2kN/m2, natomiast przewody odkryte (podwieszane) poziome powinny by¢ wykonane z rur o
sztywnosci obwodowej SN>4kN/m2. Oznaczanie sztywnosci obwodowej wg PN-EN ISO
9969:1997.

Rury i ksztattki nalezy stosowac z zywic poliestrowych zbrojonego wtdoknem szklanym (GRP).

Rury powinny by¢ oznakowane znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. [16]. Znakowanie rur, ksztattek oraz systemu mocowania
powinno by¢ wykonane przez nadrukowanie, wttoczenie bezposrednio na Sciance zewnetrznej,
lakierowanie lub etykietowanie w sposob trwaty tak, aby byta zachowana czytelnos¢ podczas
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catego procesu sktadowania, transportu i instalowania. Rury powinny by¢ cechowane w
odlegtosciach nie wiekszych niz 2 m. Minimalne wymagania dotyczgce cechowania rur:

- nazwa i znak producenta,
- wymiar nominalny,

- klasa sztywnosci,

- materiat,

- okres produkgcji.

2.3. Kompensatory

Na dtugosci kazdej z czterech rur spustowych odbierajgcych wody opadowe bezposrednio z
wpustéw mostowych, pomiedzy zawiesiem przymocowanym do elementdw ustroju nosnego a
zawiesiem zakotwionym w elementach podpdr posrednich, nalezy zastosowac elastyczne
potgczenia — kompensatory.

Przewiduje sie zastosowanie kompensatoréw harmonijkowych wykonanych z EPDM.

Kompensatory powinny naleze¢ do systemu instalacji kanalizacyjnej, do ktérego nalezg rury
kanalizacyjne.

2.4. Czyszczaki

Zbiorcze kolektory odwodnieniowe sgczkdw powinny zosta¢ wyposazone w czyszczaki nalezgce do
systemu instalacji kanalizacyjnej, do ktérego nalezg rury i ksztattki.

Z uwagi na charakter kolektorow oraz ich niewielkg dtugos$¢ i prostolinijnos¢, przewiduje sie
montaz po jednym czyszczaku na kazdym odcinku kolektora. Petnienie roli czyszczaka
poszczegdlnych odcinkdw, prostoliniowych kolektoréw odwodnieniowych sgczkow powinna
umozliwia¢, przykrecana na sruby zaslepka (tzw. dekiel zamykajacy), przewidywana na wolnych
koncach poszczegdlnych kolektoréw. W takim wypadku dopuszcza sie mozliwo$é rezygnacji z
typowych czyszczakdw systemowych.

W przypadku ewentualnej zmiany kierunku przewodu zbiorczego kolektora sgczkdw, rewizje
(czyszczak) nalezy zlokalizowa¢ w najnizszym punkcie kolektora, bezposrednio po zmianie
kierunku przewodu zbiorczego (i to bez wzgledu na zastosowanie przykrecanych dekli
zamykajgcych).

2.5. Elementy podwieszajace kolektor do konstrukcji obiektu

Rury nalezy mocowac¢ do konstrukcji za pomoca elementéw podwieszajgcych nalezgcych do
systemu, do ktérego nalezg rury lub innych rekomendowanych przez producenta rur. Elementy
podwieszajgce powinny umozliwia¢ zaréwno poziome jak i pionowe podwieszenie rur. Do
elementow podwieszajgcych nalezg obejmy do rur, uchwyty mocowania do przyczétka, ptytki
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montazowe, odciggi i kotki mocujace, szyny montazowe z niezbednymi akcesoriami, zawiesia do
obejm, konstrukcje punktow statych, jak wsporniki itp.

Elementy systemu zawiesi powinny by¢ zabezpieczone powtokg antykorozyjng o trwatosci co
najmniej 25-ciu lat, np. przez ocynkowanie ogniowe o grubosci 85um oraz dodatkowo powtoka
malarska. Metalizacje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 1461. Elementy systemu
zawiesi mogg tez by¢ wykonane ze stali nierdzewnej A4.

Sprawdzeniu podlega wizualnie wyglad zewnetrzny powtoki zgodnie z PN-H-97070, a takze
grubos$¢ powtoki zgodnie z PN-EN ISO 2808 oraz jej przyczepnos¢ do podtoza zgodnie z PN-EN ISO
4624.

Kolor elementdw instalacji odwodnienia powinien nawigzywac do kolorystyki elewacji obiektu.

Tablica 4. Powioki malarskie stosowane na zabezpieczeniu z cynkowania ogniowego.

Nr Powloka Powloka Powioka Grubosé catkowita
systemu | gruntowa | mugdzywarstwowa | nawierzchniowa | suchych powlok (jum)
Cl PVC PVC PVC 160 + 400
C2 AY AY AY 160 + 400
PUR
C3 EP EP AY 160 =320
PS

gdzie:

EP - farby epoksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.

2.6. Rury ostonowe

Nalezy zastosowac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg rury z HDPE (jako tuleje przejscia przez
Sciane przyczotka lub poprzecznice) oraz rury stalowe bez szwu w nasypach za przyczotkami,
wykonane wg PN-ISO 4200,0 srednicy dopasowanej do srednicy kolektora, zabezpieczone
antykorozyjnie (fabrycznie) powtokg z polietylenu.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Wymagania dotyczace sprzetu

Dobdr sprzetu i urzadzen niezbednych do wykonania robét nalezy do Wykonawcy i podlega
uzgodnieniu z Inzynierem Kontraktu. Sprzet do montazu powinien by¢ zgodny z Projektem
Technologii i Organizacji Robot opracowanym przez Wykonawce. Roboty montazowe powinny by¢
przeprowadzone recznie.

4. TRANSPORT
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Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
4.1. Transport rur

Transport materiatéw winien odbywac sie samochodami skrzyniowymi w sposob zabezpieczajgcy
je przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Podczas prac przetadunkowych rurami nie nalezy rzucac. Szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowa¢é
w temperaturze blisko 0oC i nizszej.

Rury powinny by¢ pakowane w zaleznosci od ilosci i ustaleh pomiedzy dostawcga i Wykonawcg w
sztangi lub pojedynczo.

Ksztattki powinny by¢ pakowane w kartony lub inne opakowania w zaleznosci od ich gabarytéw.
Kazda dostawa (opakowanie) powinna miec etykiete, na ktdrej powinny by¢

podane:

— oznaczenie, jak ponizej
— liczba rur, ksztattek

— oznakowanie B lub CE

Znakowanie powinno znajdowac sie na zewnetrznej powierzchni rur i ksztattek w taki sposob, aby
nie powodowato zadnych uszkodzen, byto widoczne i mozliwe do odczytania okiem
nieuzbrojonym napisu zawierajacego:

a) Dla rur:

— nazwe lub znak producenta,
— $rednice nominalng,

— identyfikacje produkcji,

b) Dla ksztattek:

— nazwe lub znak producenta,
— $rednice nominalng,

— kat ksztattki,

— identyfikacje produkcji.

Rury i ksztattki powinny by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu dostosowanymi do ich
gabarytow, a sposob ich utozenia powinien gwarantowad nie przemieszczanie sie podczas
transportu. Podczas zatadunku i roztadunkunalezy zachowaé ostroznos$¢, aby nie uszkodzié¢ rur i
ksztattek. Rury nie powinny by¢ przeciggane, lecz przenoszone.
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Stalowe elementy zawiesi nalezy przewozi¢ w skrzyniach, z podziatem na poszczegdlne
asortymenty. taczniki i inne elementy zawiesi powinny by¢ przechowywane w suchych i
przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg i w sposdb
umozliwiajgcy segregacje na poszczegdlne asortymenty

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktére pozwolg unikngc
uszkodzen i odksztatcen przewozonych materiatow.

Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu drogowego oraz BHP.

Rodzaj oraz liczba srodkéw transportu, powinna gwarantowac prowadzenie robdt zgodnie z
zasadami zawartymi w STWIORB i wskazaniami Inzyniera Kontraktu oraz w terminie
przewidzianym w kontrakcie.

4.2. Sktadowanie materiatow

Rury nalezy sktadowa¢ w temperaturze nie wyzszej niz 40°C w sposdb chronigcy je przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Wysokos¢ sktadowania rur nie wieksza niz 1,5 m.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogélne zasady wykonania robdét podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Montaz rur kolektora winien przebiegac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa przy zachowaniu
szczegblnej doktadnosci i starannosci wykonania.

Wykonaweca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji
Robot, Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty, Projekt Warsztatowy Odwodnienia, zawierajgcy m.in. mocowanie do
konstrukgji.

5.1. Projekt Warsztatowy Odwodnienia

Wykonawca jest zobowigzany do sporzgdzenia we wtasnym zakresie i na koszt wtasny Projektu
Warsztatowego

Odwodnienia, zawierajgcego rysunki robocze. W szczegdlnosci nalezy rozwigzac nastepujgce
zagadnienia:

— szczegbtowe opracowanie sposobu tgczenia rur, dobér kompensatora oraz ew. przejscia
kolektora przez

konstrukcje przyczotka, podpdr, umiejscowienie czyszczakow,
— rysunki robocze konstrukcji stalowych mocujacych rury wraz z ich kotwieniem do konstrukgji,
— dobdr zabezpieczenia antykorozyjnego dla elementéw stalowych.

5.2. Projekt Technologii i Organizacji Robot
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W projekcie tym nalezy rozwigza¢ nastepujgce zagadnienie:

— metode montazu,

— pomosty i podesty robocze umozliwiajgce dostep do wbudowania rur,

— zagadnienia bezpieczenistwa pracy,

— bezpieczenstwo ruchu w trakcie prowadzenia robot.

5.3. Montaz i zamocowanie rur kolektora odwodnienia obiektéw mostowych

Trasa rur kolektora powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowa. Rury kolektora nalezy
instalowaé zgodnie z projektem warsztatowym opracowanym przez Wykonawce.

W rurach powinny znajdowac sie czyszczaki i kompensatory. Ich rozmieszczenie bedzie okreslone
w Projekcie odwodnienia dostarczonym przez Wykonawce.

Przejscie kolektora przez podpory i poprzecznice nalezy wykona¢ w rurze ochronnej. Kolektor
nalezy przeprowadzi¢ w rurze ochronnej zgodnie z zakresem Dokumentacji Projektowe;j.

Instalacja kanalizacyjna powinna by¢ mocowana w mozliwie réwnych odstepach, zaleznych od
Srednicy nominalnej (ciezaru) rury, zgodnie z zaleceniami producenta, i nie rzadziej niz okreslono
W niniejszej specyfikacji. Miejsca mocowania powinny znajdowac sie w rownych odstepach
miedzy potgczeniami, przy czym odlegtos¢ mocowania od miejsca potgczenia nie powinna by¢
wieksza niz 0,75 m.

Mocowania odcinkéw kanalizacji deszczowej (lokalizacja punktéw statych oraz podpdr
przesuwnych) powinny by¢ rozmieszczone zgodne z wytycznymi producenta i nie rzadszej niz:

— punktow przesuwnych (wykonanych z min. jednym wieszakiem min. @#10) — co ok. 3,0 m.
(dotyczy kolektoréow

sgczkow oraz pionowych rur spustowych),

— punktow statych wykonanych z profili zimnogietych:

— przed i za kazdym kompensatorem,

— w bezposrednim sgsiedztwie wigczenia poszczegdlnych kolektoréw w system rur spustowych.

Doboru elementdw zawieszen i mocowan dokonuje Wykonawca w Projekcie Warsztatowym
Odwodnienia, opierajac sie na zaleceniach i wytycznych producentéw mocowan i zawiesi oraz
wymagan niniejszej specyfikacji technicznej.

5.4. Montaz rur

Roboty nalezy wykonywac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz Projektem Warsztatowym
Odwodnienia. W przypadku zastosowaniu kolektorow odwodnieniowych sgczkéw, kolektory te
powinny by¢ zainstalowane w pochyleniu nie mniejszym niz 2%. W przypadku trudnosci z
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uzyskaniem 2% pochylenia, dopuszcza sie pochylenie nie mniejsze niz 1%, pod warunkiem
odpowiedniego zwiekszenia Srednicy rur w stosunku do wymaganych w niniejszej specyfikacji.

Potaczenie zeliwnej rury Sciekowej wpustu mostowego (tzw. ,kruc¢ca”) z rurg spustowg powinno
zapewniaC petng szczelnosé, tak by uniemozliwi¢ wyptyw wody obok rury i zamakanie konstrukcji
obiektu mostowego.

W celu podtaczenia rurek odptywowych sgczkdéw, w przypadku zastosowania rurociggow
kanalizacyjnych sgczkdow, powinny one zosta¢ wyposazone (w strefach sgczkdw) w przytacza
siodtowe z pionowym odgatezieniem df. 10-15 cm lub w otwory Srednicy ok. 60 mm (wyposazone
w specjalne uszczelki gumowe).

Rury odwadniajgce nalezy mocowac uchwytami, zapewniajgcymi trwatosc i niezmiennosc
potozenia rur w stosunku do konstrukcji.

Potgczenia rur oraz rur z ksztattkami (rowniez czyszczakami i kompensatorami) nalezy wykonywac
zgodnie z zaleceniami producenta. Przed wykonaniem potgczenia nalezy sprawdzi¢ wzrokowo
stan i kompletnosc¢ tacznika (obejmy i uszczelki) oraz stan tgczonych elementéw. Ptaszczyzna
konca faczonej rury powinna by¢ prostopadta do osi symetrii rury, a krawedz gtadka, pozbawiona
zadziorow i ubytkow.

Mocowania powinny by¢ wyposazone w miekkg wyktadzine, np. z elastomeru, aby zabezpieczy¢
powierzchnie rury przed uszkodzeniem na skutek kontaktu z elementami metalowymi ztgczek.

W przypadku docinania rur na budowie krawedzie czotowe nalezy sfazowac.

Sposdb prowadzenia przez Wykonawce robét zwigzanych z montazem elementdow kanalizacji
deszczowej, nie powinien powodowac uszkodzen pozostatych elementéw konstrukcji obiektu.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg i STWIORB. Do robot
wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw
budowy obiektu i roboty porzgdkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje wtasciwosci uzytkowych, krajowe oceny techniczne,
europejskie oceny techniczne, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),
potwierdzajgce zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej STWiORB,
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Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi Kontraktu do
akceptacji.

6.2. Badania prowadzone podczas kontroli robét

— sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa i rysunkami roboczymi,
— sprawdzenie materiatéw,

— sprawdzenie prawidtowosci zamocowan i uszczelnien rur.

6.2.1. Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg polega na poréwnaniu wykonanych
elementow z Dokumentacjg Projektowgq oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za pomocg
ogledzin zewnetrznych i pomiardéw.

6.2.2. Sprawdzenie materiatow

Polega na sprawdzeniu $rednicy rur i sztywnosci nominalnej rur na podstawie Krajowej Oceny
Technicznej lub innego dokumentu zgodnie z obowigzujgcym prawem. Nalezy réwniez sprawdzi¢,
czy dostarczone rury kolektora i podejs¢, ksztattki, tgczniki, uszczelki nalezg do jednego systemu.

6.2.3. Sprawdzenie prawidtowosci zamocowan i uszczelnienie rur

Sprawdzenie prawidtowosci zamocowan i uszczelnienia rur obejmuje kontrole trwatosci
mocowania rur do konstrukcji, prawidtowosci potaczen rur wg wymogow niniejszej STWiIORB oraz
droznosc¢ systemu odwodnienia.

Po zakonczeniu robdt sprawdza sie szczelnos¢ wbudowanego systemu odwadniajgcego na
podstawie szczegdtowego przegladu systemu odwadniajgcego na podstawie szczegdtowego
przegladu dokonanego w trakcie intensywnych opadéw atmosferycznych lub przeprowadzonej
préby wodne;.

Sprawdzenie rur odwadniajgcych obejmuje kontrole tolerancji ustawienia, trwato$ci mocowania
do konstrukcji i prawidtowosci potaczen wg niniejszej STWiORB oraz droznos$¢ rur. Sprawdzenie
sprawnosci dziatania catego odwodnienia polega na stwierdzeniu za pomocg ogledzin czy woda z
ptyty pomostu w catosci jest odprowadzona przez system wpustéw, czy nie ma przeciekdw wody
obok rur odwadniajgcych czy saczkdw. Nalezy sprawdzi¢, czy odprowadzana z nawierzchni woda
nie powoduje zamakania dolnych partii ustroju niosgcego, nie zagraza konstrukcji obiektu.

6.2.4. Kontrola zabezpieczen antykorozyjnych elementéw mocujgcych
Sprawdza sie wizualnie wyglad zewnetrzny powtoki zgodnie z PN-EN ISO 1461.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarows jest:

- 1 [m] (metr) dtugosci wykonanego kolektora odwodnienia.
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8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Robét podano w STWiIORB DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWiORB i wymaganiami
Inzyniera Kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
niniejszej STWiORB daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiIORB DM.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktdra obejmuje:

- koszt opracowania projektu organizacji i harmonogramu robét i uzyskanie akceptacji Inzyniera,
- koszt opracowania rysunkéw roboczych i uzyskanie akceptacji Inzyniera,

- koszt wykonania urzadzen pomocniczych i pomostéw roboczych wraz z ich pdzniejszg rozbiodrka,

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji, (rur, kompensatoréw, czyszczakéw,
tréjnikow, reduktorow itp.),

- wykonanie podwieszen,

- wykonanie i montaz rur ostonowych,

- montaz elementow wraz z uszczelnieniem potaczen,
- wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych,

- wbudowanie czyszczakéw i kompensatordw,

- dokonanie préb szczelnosci,

- oczyszczenie miejsca pracy,

- koszty badan i pomiardéw.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez odpady i materiaty pomocnicze.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 14364 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do cisnieniowej i
bezcisnieniowej
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kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Utwardzane tworzywa sztuczne na bazie nienasyconej zywicy
poliestrowej (UP) wzmocnione widéknem szklanym (GRP).

PN-EN 681-2/A2 Uszczelnienia z elastomerdw. Wymagania materiatowe dotyczgce uszczelek
zfaczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 2: Elastomery termoplastyczne

PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe).

Wymagania i badania
PN-EN 10088-1 Stale odporne na korozje. Gatunki

PN-EN 10088-3 Stale odporne na korozje, Warunki techniczne dostawy potwyrobéw, pretéw,
walcéwki, drutu,

PN-EN ISO 3651-2 ksztattownikow i wyrobdw o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych ogdlnego
przeznaczenia.

Oznaczanie odpornosci na korozje miedzykrystaliczng stali odpornych na korozje, Stale odporne
na korozje ferrytyczne, austenityczne i ferrytyczno-austenityczne (duplex), Badanie korozyjne w
Srodowisku zawierajgcym kwas siarkowy.

PN-EN 13501-1 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkdéw. Czes¢ 1.
Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN ISO 9969 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci obwodowej
PN-EN ISO 1133 Tworzywa sztuczne-Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MFR) i
objetosciowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MVR) tworzyw termoplastycznych

PN-1SO 4440 Rury i ksztattki z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie masowego wskaznika
szybkosci

ptyniecia. Czes¢ 1: Metoda badania. Czes¢ 2: Warunki badania

PN-EN 743 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Rury z tworzyw termoplastycznych.
Oznaczenie skurczu wzdtuznego.

PN-EN ISO 2505 Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdtuzny. Metoda i warunki badania

PN-EN 763 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Ksztattki z tworzyw termoplastycznych.
Metoda

wizualnej oceny zmian w wyniku ogrzewania

PN-EN ISO 1183-2 Tworzywa sztuczne-Metoda oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych-Czes¢ 2: Metoda kolumny gradientowej DIN 30672 Tasmy i materiaty kurczliwe dla
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ochrony antykorozyjnej rurociggdw w ziemi i pod wodg bez protekcji katodowej, stosowanych w
temperaturze do 500C

PN-EN ISO 527-2 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu — Warunki badan tworzyw sztucznych przeznaczonych do prasowania, wtrysku i
wyttaczania

PN-EN ISO 580:2006 Systemy przewoddw rurowych i rur ostonowych z tworzyw sztucznych.
Ksztattki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych. Metoda wizualnej oceny zmian w wyniku
ogrzewania.

PN-1SO 4440:2000 Rury i ksztattki z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie masowego
wskaznika szybkosci ptyniecia. Cze$¢ 1: Metoda badania. Czes¢ 2: Warunki badania.

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-ISO 4200:1998 Rury stalowe bez szwu i ze szwem o gtadkich koncach. Wymiary i masy na
jednostke dtugosci.

PN-H-97070:1979 Ochrona przed korozjg. Pokrycia lakierowe. Wytyczne ogdlne.
PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci.
PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe. konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
10.2. Inne dokumenty

STWiORB DM.00.00.00

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.U.
nr 63, poz. 735. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2019 r. poz.
266, z pézn. zm.)
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M-19.01.02. BARIERY OCHRONNE NA OBIEKTACH MOSTOWYCH
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru montazu barier ochronnych

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z montazem
barier ochronnych i obejmuja:

a) wykonanie elementow kotwigcych,
b) montaz barier ochronnych typ SP-09 / 4
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST D-
M.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robodt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacijg
Projektowg, ST i poleceniami Kierownika Projektu. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w
ST D-M.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”

2. Materiaty
Materiatami stosowanym przy montazu barier ochronnych wedtug zasad niniejszej ST s3:
2.1. Elementy stalowe barier

Powinny odpowiada¢ wymaganiom norm oraz posiadac aprobate techniczng oraz muszg uzyskac
akceptacje Kierownika Projektu. W Dokumentacji Projektowej przewidziano zastosowanie barier
typu SP 09/4.

Elementy barier powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe.
taczniki stalowe srub winny by¢ réwniez ocynkowane.

2.2 Element kotwigcy z blachy stabilizacyjnej i pretow.
3. Sprzet
Roboty bedg wykonywane recznie lub przy uzyciu dowolnego sprzetu mechanicznego
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zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.
4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, wedtug zalecen producenta. W
trakcie transportu nalezy dbac o zabezpieczenie powierzchni ocynkowanych przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot

Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.
5.2. Zakres wykonanych robét

5.2.1. Wykonanie elementu kotwigcego

Elementy kotwigce do gruntu dostarcza wykonawca barier.

5.2.2. Montaz barier

W kazdej z barier niezaleznie od rozstawu stupkow nalezy stosowa¢ odcinki

profilowanej tasmy stalowej o dtugosci 4,0 m. Tasme nalezy mocowac do gory stupkdw zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg. Stosowanie odcinkdw krétszych, to jest o dtugosci 2,0 mi 1,0 m jest
dopuszczalne tylko dla wyréwnania dtugosci bariery, gdy dtugos¢ ta nie jest wielokrotnoscig 4 m.

Linia tasmy musi by¢ ptynna, bez zataman i przerw. Na obiekcie nalezy stosowac identyczny typ
bariery jak na sgsiednich odcinkach nasypéw.

Stupki barier montowane sg zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

6. Kontrola jakosci robét

Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.1. Kontrola jakosci robét polega na :

- sprawdzeni jakosci elementéw kotwigcych,

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych tasmy i jej przebiegu w planie,

- kontrola powtok antykorozyjnych,

- sprawdzeniu facznikow tasmy i stupkow.

7 Obmiar robdt

Jednostka obmiaru robét jest 1 m zamontowanych barier ochronnych.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

8. Odbidr robdt
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Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9. Podstawa ptfatnosci

Ogélne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
Ptatnos¢ za m zamontowanej bariery ochronnej nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem,
oceng jakosci wykonania robot oraz jakosci uzytych materiatéw na podstawie wynikéw
pomiarow i badan.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowgq nalezy wykonaé:

- Montaz barier sprezystych SP 06 /2 zgodnie z projektem.

Cena wykonania robdét obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport i skladowanie materiatéw niezbednych do wykonania robét,

- montaz stupkéw ,

- montaz barier ochronnych,

- wykonanie niezbenych badan i pomoardw.

10.Przepisy zwigzane

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych. Zatacznik nr 1 do zarzadzenia nr 16/94

Generalnego Dyrektora Drdg Publicznych z dnia 5 pazdziernika 1994r.

73



M.20.04.02. Umocnienie koryta cieku elementami prefabrykowanymi
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11 Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej ji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych s3 wymagania
dotyczace umocnienia skarp potoku plytami FZurowymi na podsypce Zvaroveey
Z przybiciem kotkami drevnianymi
1.2. Zakres stosowania ST

1%3:19;&”1@1 Dokumentéw Kontraktowych SST nalezy odczytywac i rozumiec w Ziecaniu | wykonaniu robct opisanych

w

122 M@ewmmhm@dadtquﬂaqu&msqo&&mm&mhmth&samsqumy

m:mmmmwmmmmwwmmnmlmczQscMel

'odamwpmmwpomm:nhoowmuqq. Projektowa, i Specyfikacja jak gdyby byly w nich povselone. Uwaza sig Wykonawce
Wwdmmm W*nepwuqnznanmmmmmmewwbmemec

zastosovianie o e nie wskazano inaczej.

13. Zakresmbotobn(yehS‘l’WnORB

Ustalenia zawarte w ninigjszej STWIORB dotycza zasad provadzenia tobotzqumz%m -
ummmwmm%mmhmmnapodmmg 10 cm (zgodnie |

1.4. Okreslenia podstawowe
141 TmmmwmmmeMMmmmm
P&M&Mapﬁmwum%am:m wytycznymi i okresleniami podanymi w STWIORS

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot
Mbn?mm,awmedaalwuﬂmnhmmnmzmw STWIORB i
omwmmmmwsnmmmoooo Wymagania Ogoine”

2. MATERIALY

Opohewymagamadotyczacenm ich pozyskiwania i skiadowania podano w STWIORB DMU.00.00.00.
~Wymagania ogdine” pkt. 2

Materiatami stosowanymi przy umacnianiu skarp i dna koryta cieku objetymi ninigjszg ST sa;

- pMyammtypulcaa

-hoilodrmume

2.1. Elementy prefabrykowane umocnienia
Do wykonania umocnienia nalezy uzyc elementow typu:
- piyty azurowe typu krata 40>80x10cm

2.2 2wir
2Zvir na podsypke wig wymagan PN-8-11111:1996

OgohewymagamdotymspmgtupodamwSTWORBDMmew \Wymagania ogdine” pkt. 3.
cboty zwigzane z umocnieniem beda wykonane recznie oraz przy uZyciu sprzetu mechanicznego, zaakoeptowanego przez
|nzyr-sa Przy mechanicznym wykonywaniu Robdt, Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym, sprawmym techniczne

spezetem:
B g~y
- Sy
- Zawsesia parciane.
4. TRANSPORT

Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w STWIORS DMU.00.00.00 Wymagania ogdine” pkt. 4.
4.1.1. Transport 2wiru

2wir mozna d:mlz: kamﬂansppgiwvamlad\ubezpeaamgomdzamaysmm

Zmieszaniem z innymi
4.1.2. Transport elementow prefabrykovanych

— Bmwwmmapm&mhwmmmampMmehabemeWp

Doumspommoznapmekzzacelemuty wi ktorych beton osiagnal wytrzymalosc co najmniej 0,75 R..

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdine zasady wykonania robdt podano w STWIORS DMU.00.00.00 Wymagania ogdine” pkt. 5.

5.1. Ulozenie prefabrykatow
Podmmwnudadanebedqelar\etypm byczaoesnzmedowskamhl =1,0.Na
WWMMMWOMMwWWUOMMM
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zagescic do wskaznika |, = 1,0. Elementy prefabrykowane nalezy ukiadac z zachowaniem spadiku podiuznego i rzednych cieku
zgodnie z dokumentacia

Spoiny i zatlamania osi y%ummmwun&zymmcwlswnhsmwym
povestaty 2adne wolnze miejsca gdzie woda moglaby penetroviac.

Piyty azurowe do umacnienia skarp cieku, po ich ulozeniu, ndezyzamoomcpmezzaswsowannewhganyehzaosuzonyd\
denﬂ&@m%mﬂMuWum&a&un&ymmzlm
Spoiny pomiedzy prefabrykatami nalezy utrzymywac w stanie wilgotnym przez co najmnigj 7 dni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OgohezasadykauoludwsaRd:otpodamwSW\iORBDW(X)mm Wymagania ogdine"
Kmuolaubadmwtralneﬁobotwszmgohosaobemqe

Pravidiowosc wykonania umocnienia
mmmmmmmumwmmuw
mameanmmmmemlew
mewmmammmmmmmmmmMmlmmm

- wskzzriazaggszwmagnmwkayae zgodnego z pktem 5.1,

- szerokosci dna koryta - dopuszezalna odchytka + 2 om,

- odchylenia inii koryta cieku w planie od linii projektovane; - na 100 m dopuszczaine + 1.cm,

- mmmﬂwﬁmm na1mmdoptmklyprzesntmmyiaa2m 1em,
-~ dokiadnosci wypehnienia szczelin mizdzy prefabrykatami - peina glebokost.

7. OBMIAR ROBOT
Omusadyounamﬂobotpodmowmeowmww Wymagania ogolne"

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest 1 m’ (metr kwadratowy) umocniena, facznie z wszystkimi Robotami towarzyszacymi zgodnie z
Dokumentacja Projektova.
8. ODBIOR ROBOT
gmzasadyGJGIORURobapodmwsmmBMwww Wymagania ogoine”

Spravidzeniu wynikow badar laboratoryjnych i
Spmdamiuzpod\oscmtanRobotzgome Dokumentacj3 Projektowa.
mmmmmzmumumoaa Wykonawca na wiasny koszt dokona

niezbednych poprawek nakazanych przez |
PODSTAWA PLATNOSCI
?;;?""""”“"'““""""
;e&\os&oveopmmw leprqenuwmbgnoptmuﬂobmzzmmgorysuduummashpd\a
opracowane na podstavie
Vwmmyshd\ehwmmbmzmnmw
Zakup i transport w migjsoe wbudoviania wszystkich niezbednych materialow,
Zastosowanie matenaiow MW&WWWMme@:
%ﬂnepodmdowﬁmamm

Odvnezienie gruntu na wysypisko wraz z utylizacja - grunt nie przewidziany do dalszego uzycia.
Vwmmehd\uezbednyehpmwwnpm

10 RZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-8-02358 Tolerancja wymiarova w budownictwie. Tolerancia wymiardw elementow budowianych z betonu.
PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowianych.
PN-8-06250:1988
Beton zwykly. )

;N_._N-?-OG2581 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

14501
BN-67/6747-14 Za',m"ys;ao:aoby zabezpmmwmbw

kamiennych podczas transportu.
PN-B-11111:1806 Kmszwamnem\e Kruszywo naturalne do nawserzchni drogowych. Zvir i

10.2. Inne dokumenty

Instrukeja ITB 208/77. Instrukcia stosowania pyiow lotnych do betondw

Warunia techniczne. Drogowe kationowe emuisje asfaltowe. IBDIM-1904 r.
Wm.ammmmwmmmpm1mr
Katalog Prefabrykowane przepusty rurowe”, TransptqdaWarszavapazdaeniHMr

Katalog Prefabrykowane przepusty rurowe-c2es¢ 0goina”, Transprojekt Warszawa, maj 1934
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M.23.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE
M.23.01.00 ELEMENTY BETONOWE

M.23.01.02 ROZBIORKA ISTNIEJACYCH PODPOR
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace odbioru robét rozbidrkowych
korpusdéw podpdr i skrzydet dla istniejgcych obiektéw mostowych, jako czesci sktadowej robét
rozbidrkowych tych obiektow.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg

Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
rozbidrke catkowitg lub czesciowa podpdr istniejgcych obiektdw zakresie okreslonym w
Dokumentacji Projektowej. Rozbidrka dotyczy elementédw betonowych lub zelbetowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robodt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacijg
Projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w Specyfikacji DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

2.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce materiatow
Materiaty wbudowane nie wystepuja.

Materiaty stuzgce do obstugi pracy zastosowanego sprzetu dla prac rozbidrkowych nie sg objete
niniejszg Specyfikacja

3. SPRZET

77



3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWiIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
3.2. Szczegdtowe wymagania dotyczgce sprzetu

Sprzet do wykonywania robot rozbiérkowych winien byé dobrany przez Wykonawce w Projekcie
organizacji robot i zaakceptowany przez Inzyniera.

Przy prowadzeniu robdt rozbiérkowych podpdr na istniejgcych obiektach poddawanych
remontowi zastosowany sprzet nie moze powodowac uszkodzen pozostajgcych elementow
konstrukcji nosnej i podpdr obiektu.

Przy prowadzeniu robot rozbidérkowych catych podpdér Wykonawca moze zastosowac dowolny
sprzet zaakceptowany przez Inzyniera. W uzasadnionych przypadkach gdzie brak przeciwwskazan
(brak zabudowy, brak ruchu kotowego i pieszego, brak obiektow dla ktérych szkodliwy jest
nadmierny hatas) dopuszcza sie uzycie ciezkiego sprzetu udarowego i roboty strzatowe po
akceptacji Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
4.2. Szczegbétowe wymagania dotyczgce transportu

Transport sprzetu i odwdz gruzu dowolnymi Srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania roboét

Ogélne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

5.2. Szczeg6towe wymagania dotyczgce wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt technologii robét rozbiérkowych oraz
Projekt organizacji robdt, uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich prowadzone bedg roboty.

Przy prowadzeniu robdt rozbiérkowych nalezy stosowac zadaszenia zabezpieczajgce przed
spadaniem gruzu na trasy komunikacyjne i cieki wodne potozone pod remontowanymi obiektami
a przy prowadzeniu robot na wysokosci rowniez podesty robocze.

Przy prowadzeniu robot rozbidrkowych podpdr na obiektach poddanych przebudowie nalezy:

- prace rozbidrkowe prowadzié¢ sposobem wyburzenia lekkimi mfotami pneumatycznymi lub
elektrycznymi
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wzglednie, gdy zezwalajg na to warunki lokalne, sposobem hydrodynamicznym. bez stosowania
robot strzatowych,

- przy rozbidrce betonu nalezy odstoni¢ bez naruszania ich catosci wszystkie prety wystajgce z
czesci konstrukcji nie ulegajgcej wyburzeniu, celem ich wbetonowania w elementy
dobetonowywane w trakcie prac remontowych,

- prety jw. winny by¢ po ukonczeniu prac remontowych oczyszczone z resztek betonu i
ewentualnych produktéw korozji przez piaskowanie, a nastepnie wyprostowane.

Zastrzezen tych nie stosuje sie przy rozbidrce catych podpor.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP a w szczegdlnosci

- zabezpieczyc teren przed osobami postronnymi (ogrodzenia, znaki ostrzegawcze)

- zapoznac pracownikow ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami,
- zaopatrzy¢ pracownikdw w potrzebny sprzet ochronny (hetmy, okulary, rekawice),

- o terminie robot strzatowych powiadomi¢ Urzad Gminy na ktérego terenie znajdujg sie roboty
oraz zainteresowane instytucje,

- na czas wybuchow uniemozliwi¢ wstep na zagrozony teren osobom obcym (wystawic
wartownikéw).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robodt

Sprawdzeniu podlegaja:

- zadaszenia i podesty robocze,

- zgodnos¢ prowadzenia robot z Projektem technologii i organizacji robét rozbiérkowych,

- prawidtowos¢ odstoniecia, oczyszczenia i prostowania pretéw zbrojeniowych wystajgcych z
elementow pozostawionych (kontrola wizualna).

- zgodnosc¢ zakresu robot rozbidrkowych z Dokumentacjg Projektows.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostkg obmiaru jest 1Im3 (metr szeScienny) objetosci betonu lub zelbetu obmierzony przed
rozbiorka.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegodtowe zasady odbioru roboét

Odbiorom podlegaja:

- przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych: wykonane rozkopy wraz z ich zabezpieczeniem i
odwodnieniem:

podesty robocze niezbedne do wykonania rozbiérek i zadaszenia tras komunikacyjnych i ciekow
wodnych,

- zabezpieczenia wdd rzeki przed zamuleniem i zanieczyszczeniem przy wykonywaniu rozbiorki
podpér,

- odbidr koricowy - stwierdzenie wykonania zakresu robot przewidzianego w Dokumentacji
Projektowe;j.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:

- koszty sporzgdzenia projektow wymienionych w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji,

- zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji,

- wykonanie, zamontowanie i rozbiorka podestéw umozliwiajgcych dojscie do robét,
- koszty zabezpieczenia ciekdw przed zanieczyszczeniem,

- koszty wykonania zabezpieczenia drog komunikacyjnych,

- odwodnienie wykopdw na czas prowadzenia robat,

- wykonanie prac rozbiérkowych,

- koszt zabezpieczenia BHP,

- przygotowanie dojazdu dla sprzetu odwozgcego gruz,
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- odwodz gruzu i koszt jego sktadowania,

- koszt utylizacji gruzu,

- oczyszczenie miejsca pracy.

Uzyskany gruz stanowi wtasnos¢ Wykonawcy robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja
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M-24.00.00 Konserwacja tozysk przez malowanie oraz smarowanie

WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej ( ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania prac
zwigzanych z remontem obiektu mostowego

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacjami Technicznymi

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
konserwacjg fozysk stalowych statych i ruchomych(watkowych) w tym:

- oczyszczeniem i usunieciem produktéw korozji

- zabezpieczenie malarskimi powtokami antykorozyjnymi
- zabezpieczenie smarem grafitowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 tozysko mostowe — element wyposazenia obiektu mostowego, ktérego zadaniem jest
przekazanie sit oddziatywania konstrukcji niosgcej na podpore przy zapewnieniu co najmniej
jednego stopnia swobody przesta w przekroju podporowym.

1.4.2. tozysko stalowe przegubowo-przesuwne —w ktorym przesuw umozliwia jeden lub wiele
watkow stalowych umieszczonych miedzy dwiema stalowymi ptytami natomiast obroty przekroju
podporowego przesta umozliwia przegub walcowy znajdujacy sie w goérnej czesci kadtuba tozyska.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.
2.MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Wymagania ogdlne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST
DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 2.

2.2. Wymagania dla materiatow

2.2.1. Farby do zabezpieczen antykorozyjnych fozysk muszg posiadac aktualng aprobate IBDiM
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2.2.2.Smary przeznaczone do smarowania powierzchni tocznych i slizgowych tozyska powinny by¢
trwate i zachowywacd swe witasciwosci w temperaturze eksploatacji fozyska.

Smary nie powinny dziata¢ niszczgco na inne elementy tozysk. Do smarowania elementéw
slizgowych nalezy stosowac smary silikonowe, zachowujgce niezmienne witasciwosci w zakresie
temperatury od -350C do +500 C.

2.2.3.Grafit techniczny w postaci suchego proszku, dajacy po wyzarzeniu popiot w ilosci nie
wiekszej niz 10%.

3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca moze uzywaé dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Zamawiajacego.

Sprzet uzyty do wykonania robdt nie moze powodowaé uszkodzen konstrukcji i elementdéw
wyposazenia mostu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 4.
4.2. Srodki transportu

Nie wystepuja.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne wymagania wykonania robét podano w ST DM-00.00.00 ,;Wymagania ogdlne" pkt 5..
5.2. Oznakowanie roboét

Oznakowanie roboét zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas wykonywania robét.

5.4. Konserwacja tozysk

Konserwacji podlegajg tozyska metalowe: state i ruchome(watkowe).Powierzchnie tozysk nalezy
oczyscic¢ z produktow korozji, resztek powtok malarskich, ttuszczu, kurzu, pytu, innych
zanieczyszczen i zabezpieczy¢ antykorozyjnymi powtokami malarskimi. Wymaga sie aby zestawy
malarskie posiadaty aktualng aprobate IBD i M. Technologia malowania musi by¢ zgodna z
zapisami aprobaty technicznej, kartg techniczng materiatu oraz wytycznymi obowigzujgcymi na
sieci drog krajowych. Nie dopuszcza sie taczenia materiatéw réznych systemow zabezpieczen.
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Smarowanie tozysk — pokrycie powierzchni tocznych i $lizgowych watkow, przegubdow i ptyt
grafitem w proszku (w dowolny sposdéb zapewniajgcy dotarcie grafitu do mozliwie catych
powierzchni tocznych watkéw i ptyt).

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robét podano w ST DM-00.00.00;Wymagania ogdlne" pkt 6.
7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g0Ine zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7. 7.2.
Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg konserwacji tozysk jest 1 szt. (sztuka) tozyska. Cena jednostkowa obejmuje
jednorazowgq konserwacje tozysk.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 8.
8.2. Odbidr konserwacji fozysk

Odbioru konserwacji tozysk dokonuje Zamawiajgcy na podstawie oceny wizualnej wykonanych
robot. Odbiodr robot nastepuje zgodnie z zasadami odbioru okreslonymi w ST DM-00.00.00
,Wymagania ogdlne" pkt 8. Zamawiajgcy dokona odbioréw czgstkowych robdt ulegajgcych
zakryciu (oczyszczenie tozysk, miedzywarstwy malarskie)

9. PODSTAWA P+ATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania konserwacji 1 szt. fozyska obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem
robot, w tym:

- roboty przygotowawcze (zapewnienie dostepu do tozysk poprzez wykonanie, montaz demontaz
rusztowan i pomostéw roboczych koniecznych do wykonania robot, itp.)

- zapewnienie materiatéw do konserwacji toZyska,

- oczyszczenie foZyska,
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- uzupetnienie malarskich zabezpieczen antykorozyjnych

- zabezpieczenie tozysk smarem grafitowym

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robét,

- wywo0z odpadow i koszt ich utylizacji

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe. tozyska. Wymagania i metody badan.
2. PN-EN 1337-1:2003 tozyska konstrukcyjne- Czes¢ 1:Postanowienia ogolne
3. PE-EN 1337-2:2005 tozyska konstrukcyjne —Czes¢ 2:Elementy $lizgowe

4. PE-EN 1337-9:2001 tozyska konstrukcyjne —Czes¢ 9:Zabezpieczenie

5. BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy Mostéw.
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.
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M.24.01.01 LIKWIDACJA UBYTKOW BETONU ZAPRAWA CEMENTOWA PCC Z DODATKIEM ZYWIC
SYNTETYCZNYCH (gtebokosé do 1.0 cm)

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét naprawczych
wramach remontu mostu w ciagu drogi krajowej nr. 77 w km 70+209 m-s¢. Rudnik n/Sanem .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionvch w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na celu likwidacje
ubytkow betonu w istniejacych obiektach mostowych.

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza nastepujacych robot:

- przygotowania i wyszpachlowania podtoza betonowego w grubosci do 1.0cm przy pomocy szpachli epoksydowo-
cementowej

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Ubytek — odspojenie sie czesci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mechanicznego.

1.4.2. Szpachlowka typu EC — zaprawa cementowa modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych (SPCC-
zaprawa natryskiwana).

1.4.3. Zywica syntetyczna — lepka ciecz lub kruche cialo, ktore w procesie utwardzania przeksztalca sie wskutek
usieciowania w tworzywo o duzej wytrzymalosci mechanicznej 1 znacznej odpornosci chemicznej.

1.4.4. Powloka antykorozyjna zbrojenia — warstwa shuzaca do ochrony zbrojenia przed korozja 1 zwiekszenia
przyczepnosci do stali mateniatu wypetniajacego ubytek.

1.4.5. Punkt rosy — temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslone) temperaturze powietrza 1 wilgotnosci.

1.4.6. Atest — wykaz parametrow technicznych materiatu gwarantowanych przez producenta.
2. Materialy

Do naprawy ubytkow w betonie nalezy stosowac jednosktadnikowe zaprawy cementowe z dodatkiem zywic
syntetycznych (PCC) najlepiej dopuszczone do stosowania na elementach bezposrednio obciazonych dynamicznie
(typ PCCD.

2.1. Wymagania ogélne

2.1.1. Wszystkie matenaly stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiadac Aprobate
techniczna wydana przez IBDiIM.

2.1.2. Do naprawy ubytkow w betonie mozna stosowac tylko materialy, ktérym nie uplynat czas przydatnosci do

uzy

2.1.3. Na zadanie Zamawiajacego, Wykonawca obowiazany jest udokumentowac zrodio zakupu materialow,
sktadnikow materialow do naprawy ubytkow 1 przediozyc te dokumenty na pismie wraz z atestami tych matenatow.

86



2.2. Wymagania szczegolowe

2.2.1. Nalezy stosowac beton zwykly uzupehiajacy jako beton mostowy klasy B-30 wg PN-88/B-06250 1
spelniajacy wymagania zawarte w zalaczniku do Zarzadzenia Nr 1/90 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z
dnia 03.01.1990 r., 2 ponadto beton o skurczu nie przekraczajacym 1%.

2.2.2. Stwardniale zaprawy typu PCC powinny spelniac nastepujace wymagania:

- srednia wytrzymalosc na sciskanie:

dla elementow obciazonych dynamicznie:

po7d O 30 MPa,

po28d O 45 MPa.

dla elementow nie obciazonych dynamicznie:
po28d O 45 MPa

- srednia wytrzymalosc na rozciaganie przy zginaniu:
dla elementow obciazonych dynamicznie:

po7d O 5MPa,

po28d O 9MPa.

dla elementow nie obciazonych dynamicznie:

po28d O 6 MPa

-skurczpo 90d O 1,0

— przyczepnosc do betonu po 7 dobach badana w warunkach laboratoryjnych:
wartosc sredma O 2,0 MPa

wartos¢ minimalna 1,5 MPa

- przyczepnosc do betonu po 7 dobach badana na budowie:

wartos¢ stednia O 1,5 MPa

wartos¢ minimalna 1,0 MPa

2.2.3. Do przygotowania zapraw z grupy PCC, nalezy zuzywac kazdorazowo cala zawartosc opakowan bez
dzielenia ich na porcje.

2.2.4. Dozowanie skladnikow powinno scisle odpowiadac proporcjom podanym w ,,Wytycznych stosowania™
matenatow z grupy PCC.

3. Sprzet

3.1. Uzyty przez Wykonawce sprzet 1 narzedzia do uzupehiania ubytkow betonu powinny zapewnic ciaglosc prac
uzyskanie wymagane)j jakosci robot.

3.2. Wybor sprzetu 1 narzedzi do wykonania robot nalezy do Wykonawcy 1 powinien by¢ zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

3.3. W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniaja bezawaryjnej pracy lub
uzyskania wymaganej jakosci robot Inspektor Nadzoru moze zazadac zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.

4. Transport

Sposob transportu przez Wykonawce materialow, konstrukeji lub wyrobow przewidzianych do uzupeknienia
ubytkow betonu nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub trwatych uszkodzen.

5. Wykonanie robot
5.1. Wymagania ogélne
5.1.1. Roboty objete niniejsza Specyfikacja powinny by¢ wykonywane przez pracownikow posiadajacych

swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac przez instytuty branzowe lub zaklady
naukowe na wyzszych uczelniach.
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5.1.2. Wykonawca obowiazany jest przygotowac podloze betonowe poprzez:

- usuniecie skorodowanego betonu 1 szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wplyw na korozje betonu, a takze na
trwalos¢ polaczenia nakladanych materialow z podiozem betonowym,

- oczyszczenie podioza betonowego z pozostatosci powlok ochronnych, pylow i czesci luznych,

- oczyszczenie odstonietych pretow zbrojemowych.

5.1.3. Pramidiowo przygotowane podioze betonowe do naprawy powinno speiniac nastepujace wymagania:
- wytrzymalosc na sciskanie O 25 MPa wg PN-74/B-06261,

- wytrzymalosc na odrywanie wg PN-92/B-01814

wartosc srednia0 1,5 MPa,

wartos¢ minimalna 1,0 MPa

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie na kazde 50 m* powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym minimalna
liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.

5.1.4. Do usuwania warstwy skorodowanego betonu lub o niewystarczajacej wytrzymatosci na odrywanie mozna
stosowac wszystkie metody mechaniczne, fizyczne lub chemiczne pod warunkiem, Ze nie zostanie naruszona
struktura pozostatego betonu w naprawianym elemencie. Nie dopuszcza sie do tego typu prac stosowania
udarowych miotow wyburzeniowych.

5.1.5. Odkxyte zbrojenie nalezy oczyscic z rdzy do czystosci wymaganej przez producenta materialow naprawczych
aw pm'padku braku takich mformacp wg PN-70/H- 97050$tosu_|ap zasade :

2" przy ochronie antykorozyjnej zbrojenia powlokami mineralnymi lub na bazie zywic epoksydowych,

3" przy ochronie antykorozyjnej zbrojenia poprzez pasywacje stali.

5.1.6. Beton naprawianego elementu wzdtuz krawedzi ubytku nalezy podkuc pod katem prostym na glebokos¢ nie
mniejsza niz 1 cm.

3.1.7. Wilgomos¢ podioza, na ktérym nakladane sa materialy na bazie Zywic syntetycznych, powinna spetniac
wymagania podane przez producelm matenialow w Kartach Techmczn\ ch.

5.1.8. Mieszanie skiadnikow zapraw PCC nalezy wykonywac odpowiednia mieszarka mechaniczng z zachowaniem
warunkéw podanych przez producenta materialow w Kartach Technicznych.

Przygotowana zaprawa powinna by¢ jednorodna.

5.1.9. Temperatura podioza betonowego 1 powietrza powinna wynosic:

- dla materialow na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz +8” C (temperatura podioza musi by¢ wyzsza 0 3°K
od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25° C.

5.1.10. Przy wypelnianiu ubytkéw nie wolno stosowac technik tynkarskich. Zaprawe nalezy weiskac¢ w ubytek.
Masa betonowa lub gesta zaprawa typu PCC powinna by¢ zageszczona mechanicznie lub recznie.

5.1.11. Niezbedne deskowanie do napraw betonu powinno spelnia¢c wymagania wg PN-63/B-06251 p.2.

5.1.12. Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostow roboczych 1 innych urzadzen
pomocmcz\'ch niezbednych do pro“adzema prac zwiazanych z naprawa betonu nalezy do W\'konawm

5.2. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska
5.2.1. Transport 1 magazynowanie skiadnikow chemicznych zapraw z grupy PCC, powinny odpowiadac ogolnym
wymaganiom jak dla materialow toksycznych i fatwopalnych.

5.2.2. Skiadniki zapraw z grupy PCC, powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach lub opakowaniach i
skadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5° C 1 wyzszych niz +25° C.
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5.2.3. Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu na obiekcie lub pod obiektem, jak rowniez
zabezpieczenie uczestniczacych w tym ruchu o0sob lub pojazdow nalezy do Wykonawey.

5.2.4 Sposob prowadzenia prac zwiazanych z naprawa ubytkow w betonie materiatami z dodatkiem zywic
syntetycznych nie moze powodowac skazema srodowiska. Wszelkie odpady tych matenatow Wykonawca
obowiazany jest usunac z terenu i poddac je utylizacji.

5.2.4. Wykonawca obowiazany jest zabezpieczyc teren przed zanieczyszczeniem odpadami materialow szczegolnie
nanoszonych metoda natryskowa. Wszelkie odpady masy betonowej Wykonawca obowiazany jest usunag z terenu
robot.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

6.1.1. Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow 1 jakosci robot zwiazanych z wypelnianiem ubytkow w
betonie nalezy do Wykonawcy.

6.1.2. Do obowiazkow Inspektora Nadzoru nalezy porownanie uzyskanych wynikow badan z wymaganiami
zawartymi w niniejszej specyfikacji.

6.1.3. Gdy jakosc zastosowanego materialu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci Zamawiajacy moze poddac je
kontrolnemu badaniu w pelnym zakresie. W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym zwiazane
obciazaja Wykonawce.

6.2. Kontrola materialow

6.2.1. Wykonawca obowiazany jest przedstawic Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDIM i
atesty matenialow.

6.2.2. Inspektor Nadzoru obowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu
opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Kontrola przygotowania podloza
Wykonawca zobowiazany jest przedstawic Inspektorow Nadzoru do akceptacji wyniki badan przygotowama

podioza wykonanego wg p. 5.1.4., przygotowania powierzchni stali wg p. 5.1.6. oraz przygotowania szalunkow wg
p-5.1.14.

6.4. Kontrola wykonanych robot
Po wykonaniu robot Wykonawca obowiazany jest przedstawic Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wyniki badan:

- wytrzymalosc zastosowanego materiatu na sciskanie, okreslonej na min 3 probkach (wykonanych w formach) w
ksztalcie beleczk o wymiarach 4x4x16 cm dla zapraw z grupy PCC, wg PN-85/B-04500 p. 4.5,

- wytrzymalosc na rozciaganie przy zginaniu zapraw z grupy PCC,
- wytrzymalosci natozonej warstwy materiatu na odrywanie od podloza metoda okreslona , pull-off”, przy srednicy

krazka probnego O 50 mm (wg zasad\ 1 oznaczenie na 25 m’, przy min 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814),
Wyniki te powinny by<¢ zgodne z wymaganiami pxzedstamon\'ml w punkcie 2.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1m31 powierzchni betonu, na ktorej dokonuje sie likwidacji ubytkow betonu warstwa o
sredniej grubosci okreslonej w Komentarzu do pozycji Slepego Kosztorysu. Srednia grubosc warstwy w
Komentarzu podano szacunkowo 1 podlega ona uscisleniu w trakcie prowadzenia robot na podstawie wynikowego
obmiaru robot.
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Jednostka Ilosé

Lp. |Element miary jednostek
powlerzchma szpachlowama 5
1 o 116.25
8. Odbior robot

8.1. Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajace zakryciu w trakcie uzupeiniania ubytkow, wypelniania otworow technologicznych oraz
wykonywania warstw wyrownawczych i spadkowych powierzchni plyty betonowej (odbior miedzyoperacyjny),
- roboty objete umowg po ich calkowitym zakonczeniu (odbidr koncowy).

8.2. Podstawa odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy
wykonania robot okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami zawartymi w ST oraz
wyTazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot.

8.3. Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich robot zwiazanych z uzupehianiem ubytkow (z wypehieniem otworow technologicznych
lub wykonywania warstw wyrownawczych 1 spadkowych powierzchni phyty betonowej) a takze spelienia
wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, ST oraz mnych warunkow dotyczacych tych robot zawartych
W umowie.

9. Podstawa platnosci

Placi sie za wykonana i odebrang ilos¢ m’,i powierzchni na ktérej dokonano likwidacji ubytkow betonu wg ceny
jednostkowej za 1m3.

Cena jednostkowa obejmuyje:

- zakup 1 dostarczenie 1 magazynowanie materialow, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do wykonania robot,

— wykonanie i rozbiorke niezbednych rusztowan, pomostow roboczych, uzycie srodkow plywajacych 1 innych
urzadzen pomocniczych, niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robét prowadzonych przy odbywajacym sie
ruchu drogowym na obiekcie lub pod obiektem,

- wykonanie robot przez wypelnienie ubytkow zaprawg typu PCC wraz z oczyszczeniem stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-63/B-06251 Roboty betonowe 1 zelbetowe. Wymagania.
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni

stali do malowania.
PN-74/B-06261 Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na
sciskanie.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych 1 wytrzymatosciowych.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe 1 zelbetowe.

Metoda badania przyczepnosci powlok ochronnych.

Zalacznik do Zarzadzenia Nr 1/90 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia
03.01.1990 1.

,»Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonow do konstrukcji mostowych.
Wiymagania techniczne wykonania 1 odbioru betonu natryskiwanego (torkretu) na
obiektach mostowych (WTW)”, Studia i materiaty IBDiM, Zeszyt32, Warszawa 1990.
»Wymagania techniczne wykonania i odbioru fibrobetonu z widknami stalowymi do
naprawy obiektow mostowych WTW nr 5M/917, ZAMAWIAJACEGO, Warszawa 1991
L.

»Wytyczne badan wlasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach”™,
IBDiM, Warszawa 1992.
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M.24.01.03 PIASKOWANIE POWIERZCHNI ELEMENTOW BETONOWYCH
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
polegajacych na piaskowaniu powierzchni elementéw betonowych na remontowanym obiekcie
mostowym.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robdt wymienionych w p 1.1. Szczegétowy zakres wykonania piaskowania
elementow betonowych remontowanego i modernizowanego obiektu mostowego okreslony jest
w Dokumentacji Projektowej. Zaleca sie wybor metody bezpytowej ze wzgledu na obecnosé
licznych urzadzen obcych w rejonie obiektu i pod nim (np. wloty do generatora).

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST M.00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
Projektows, ST i poleceniami inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczg robot podano w ST
M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

9. Materiaty

Piasek gruboziarnisty do piaskowania, suchym bez zanieczyszczen. Pozostate materiaty w
zaleznosci od wybranej metody.

10. Sprzet

Wybdr sprzetu i narzedzi do wykonania robot nalezy do Wykonawcy i powinien by¢
zaakceptowany przez Inzyniera. Zaleca sie stosowanie sprzetu umozliwiajgcego piaskowanie
bezpytowe.

11. Transport
Transport materiatow i sprzetu dowolnymi srodkami transportowymi.

12. Wykonanie robét
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Zakres rob6t wedtug Dokumentacji Projektowej niniejszej ST. Sposdb wykonywania zgodny z
instrukcjami obstugi zastosowanego sprzetu. Piaskowanie musi by¢ wykonywane az do uzyskania
zadanego efektu, a wiec usuniecia skorodowanych powierzchniowo czesci betonu, usuniecia
nalotow korozyjnych i uzyskanie jednolitej, naturalnej faktury betonu.

Jesli po wykonaniu piaskowania ubytki betonu bedga przekracza¢ 10mm lub nastgpi odstoniecie
zbrojenia, to nalezy wykonac¢ uzupetnienie ubytkdéw zaprawg naprawczg wg ST

Powyzszy zakres robot powinien by¢ ustalony komisyjnie przy udziale Inzyniera.
13. Kontrola jakosci roboét

Efekt wykonanego piaskowania podlega kontroli wizualne;j.

14. Obmiar robot

Jednostkg obmiaru jest 1Im2 powierzchni betonowej podlegajgcej piaskowaniu.
8. Odbidr koncowy

Roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegaja tylko odbiorowi koicowemu na podstawie
wizualnej oceny wykonanych robét. Oceny skutecznosci dokonanych zabiegéw dokonuje Inzynier.

9. Podstawa ptfatnosci

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 powierzchni elementéw betonowych podlegajgcych
piaskowaniu wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: zakup, dostawe i magazynowanie
materiatow, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych do wykonania robét, wykonanie i rozbiérke
rusztowan, pomostow roboczych, uzycie srodkéw ptywajgcych i innych urzgdzen pomocniczych
niezbednych do wykonania lub zabezpieczenia robdt, wykonanie piaskowania powierzchni
elementow betonowych oraz oczyszczenie miejsca pracy.

Napraw ubytkoéw betonu ujeta w ST NM.24.02.01.
10. Przepisy zwigzane

Nie wystepuja.
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M.24.01.13 REMONT | KONSERWACJA tOZYSK
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
polegajgcych na remoncie i konserwacji tozysk na obiektach mostowych podlegajgcych
remontowi.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu dokonania remontu i konserwacji tozysk na obiektach mostowych podlegajacych remontowi.
Specyfikacja zaktada wykonanie remontu i konserwacji tozysk po uprzednim ich zdemontowaniu
ale rowniez dopuszcza mozliwosé wykonania konserwacji tozysk bez demontazu o ile taki sposéb
wskazano w Rysunkach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okre$leniami podanymi w DMU.00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce roboét

Ogélne wymagania dotyczgce robdt podano w Specyfikacji DMU.00.00.00. "Wymagania Ogélne".
Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Rysunkami,
Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

Srodki do zabezpieczania antykorozyjnego elementéw stalowych tozysk (powtoki malarskie, grafit

naturalny w proszku) dobiera Wykonawca w dostosowaniu do wymogdéw normy PN-S-10060:1998
i przedkfada do akceptacji Inzynierowi.

Preparaty do likwidacji ubytkdw betonu wg wymagan zawartych w Specyfikacji M.24.01.01.
3. Sprzet
Roboty wykonywane recznie.

4. Transport
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Przemieszczanie tozysk w obrebie placu budowy w sposéb zabezpieczajgcy przed ich
uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Warunki ogdélne

Wykonaweca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram roboét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich odbywac sie beda roboty.

Konserwacje tozysk bez ich demontazu nalezy wykona¢ wg pkt. 5.3 - 5.5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed demontazem fozysk nalezy:

- oznaczy¢ w sposob trwaty miejsca usytuowania tozysk na ciosach i belkach, celem

przywroécenia ich usytuowania po ponownym zamontowaniu a takze niwelacyjnie ustali¢
istniejgce poziomy opierania belek na tozyskach,

- unie$¢ ustrdj niosacy dla zdjecia naciskdw na tozyska.
5.3. Przeglad techniczny

Po zdemontowaniu tozysk nalezy dokona¢ komisyjnego przegladu (przy udziale Inzyniera) stanu
technicznego tozysk oraz stanu technicznego zakotwien tozysk w belkach i betonu w strefie
zakotwien.

Celem przegladu stanu technicznego tozysk jest podjecie decyzji, czy nadajg sie one do
ponownego wykorzystania po ich wyremontowaniu. W przypadku zdyskwalifikowania ktéregos z
tozysk Wykonawca zobowigzany jest na koszt wtasny do wykonania nowego tozyska o
identycznym ksztatcie i parametrach technicznych.

Przeglad stanu technicznego zakotwien tozysk w belkach i betonu w strefie zakotwiern ma na celu

ustalenie zakresu ewentualnych uszkodzen i koniecznych zabiegéw naprawczych, wykonanie
ktorych nalezy do obowigzkow Wykonawcy.

5.4. Czyszczenie

Czyszczenie elementdéw tozysk i stalowych elementow kotwigcych wbudowanych w belke do
stopnia czystosci SA 2 1/2 wg PN-EN ISO 8503.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne
Wg wymogdéw normy PN-S-10060:1998
5.6. Ponowne wbudowanie tozysk

Do ponownego wbudowania tozysk mozna przystgpic po:
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- wyremontowaniu ciosow podtozyskowych (roboty objete odrebng Specyfikacja),
- wyremontowaniu i zabezpieczeniu antykorozyjnym tozysk,
- naprawie uszkodzen zakotwien tozysk w belkach i stref podporowych belek.

tozyska nalezy wbudowacé w potozenie pierwotne (sytuacyjnie i wysokosciowo). Ptyty dolne
tozysk nalezy ustawia¢ na podktadkach stalowych. Po opuszczeniu przeset nalezy tozyska
wyregulowac przez Sciste dopasowanie ich przylegania do belek, a nastepnie dokona¢ podlania
przy uzyciu zaprawy niskoskurczowe;.

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu jakosci robot z wymogami niniejszej Specyfikacji
oraz z obowigzujgcymi normami.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1szt (sztuka) wyremontowanego i zakonserwowanego lub wymienionego
tozyska wraz z wykonaniem wszystkich robét dodatkowych wymienionych w niniejszej SST.

8. Odbiodr robdt

Odbiorom podlegaja:

- fozyska po wykonaniu remontéw i zabezpieczen antykorozyjnych przed ich wbudowaniem,
- fozyska po zamontowaniu i wyregulowaniu przed wykonaniem podlewki,

- ostateczny odbidr robdt po wykonaniu podlewek.

9. Zakres rzeczowy robot

Wykonanie robot objetych niniejsza Specyfikacja obejmuje:

- opracowanie projektu organizacji i harmonogramu robdt wraz z uzyskaniem akceptacji

- Inzyniera,

- demontaz tozysk,

- przeglad stanu technicznego fozysk,

- ewentualne wykonanie fozysk zdyskwalifikowanych do ponownego zastosowania w wyniku
przegladu technicznego,

- przeglad stanu technicznego elementéw kotwiacych tozyska w belce i stanu betonu w
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miejscach zakotwien,

- ewentualne naprawy zakotwien i stref zakotwien wynikajacych z powyzszego przegladu,
- oczyszczenie elementdéw tozysk do stopnia czystosci Sa 21/2,

- wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych tozysk,

- montaz tozysk,

- regulacja fozysk,

- podlanie tozysk,

- ocCzyszczenie miejsca pracy.

10. Przepisy zwigzane

- PN-EN ISO 8503-1:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowatoséi powierzchni podtozy stalowych po obrdbce
strumieniowosciernej. Wyszczegdlnienie i definicje wzorcéw ISO profilu powierzchni do oceny
powierzchni po obrébce strumieniowosciernej

- PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyki chropowatoséi powierzchni podtozy stalowych po obrébce
strumieniowosciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce
strumieniowo-sciernej. Sposdb postepowania z uzyciem wzorca

- PN-EN ISO 8503-3:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyki chropowatoséi powierzchni podtozy stalowych po obrébce
strumieniowosciernej. Metoda kalibrowania wzorcéw 1SO profilu powierzchni do okreslania
profilu powierzchni. Sposdb postepowania z uzyciem mikroskopu

- PN-EN ISO 8503-4:1999 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyki chropowatoséi powierzchni podtozy stalowych po obrébce
strumieniowosciernej. Metoda kalibrowania wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania
profilu powierzchni. Sposdb postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego

- PN-5-10060:1998 Obiekty mostowe. tozyska. Wymagania i metody badan
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